OR

sistema de pérgola bioclimatica
bioclimatic pergola system
systéme de pergola bioclimatique
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O sistema OR foi concebido para aproveitamento de espagco ao ar livre, alinhado com as novas tendéncias de arquitectura minimalista.
Apresenta um design com linhas direitas, numa combinagao de varias tipologias, sublime e elegante com a ocultagdo de qualquer sistema de
fixagéo.

A cobertura integra um conjunto de laminas orientaveis em aluminio, permitido criar sombra mediante a posicédo do sol. O fecho total das laminas
protegem da chuva e permite a orientagéo das aguas pluviais para os canais de evacuagéo pré-concebidos.

The OR system is designed to take full use of outdoor space, in harmony with the new trends in minimalist architecture. It presents a design with
straight lines, in a combination of various typologies, sublime and elegant with the concealment of any fastening system.

The roof integrates a set of aluminium orientable louvres, which allow shadow to be created depending on the sun's position. The total closure of
the louvres protects from rain and allows rainwater to be guided into the pre-conceived drainage channels.

Le systéme OR est congu pour bénéficier de I'espace extérieur, en accord avec les nouvelles tendances de l'architecture minimaliste. Il présente
un design aux lignes droites, dans une combinaison de différents typologies, sublime et élégant avec la dissimulation de tout systeme de fixation.
La toiture intégre un jeu de lames orientables en aluminium, permettant de créer de I'ombre en fonction de la position du soleil. La fermeture
totale des lames protége de la pluie et permet de guider I'eau de pluie dans les canaux d'évacuation prédéfinis.

APRESENTAGCAO
PRESENTATION | PRESENTATION
DIMENSOES
DIMENSIONS | DIMENSIONS
coluna | column | colonne

reta | straight | droite

200mm x 200mm

. . . - 275mm
vista aro superior | upper frame sight | vue du cadre supérieure
lamina | louvre | lame 230mm x 50mm
ALTURA MAXIMA DA COLUNA 3000mm
MAXIMUM COLUMN HEIGHT | HAUTEUR MAXIMALE DE LA COLONNE
CORTES o 5
CUTS | COUPES 45°1 90
PESO MAXIMO
MAXIMUM WEIGHT | POID MAXIMAL 120kg / folha | sash | vantail
ACABAMENTOS Lacados
FINISHES | FINITIONS Powder coated
Laqué
TIPOLOGIAS
TYPOLOGIES | TYPOLOGIES
Aro entre paredes, sem colunas Aro completo, duas colunas Aro completo, quatro colunas
Frame between walls without columns Complete frame, two columns Complete frame, four columns
Cadre entre les murs sans colonnes Cadre compléte, deux colonnes Cadre compléte, quatre colonnes

CAMPO DE APLICAGAO
APPLICATION RANGE | DOMAIN D'APPLICATION
Largura x Comprimento - 5000mm x 6460mm

Width x Lenght | Larguer x Longuer

N

Para outras dimensdes, consultar o Departamento
Técnico

For other dimensions, please consult our Technical
Department | Pour d'autres dimensions, veuillez
consulter notre Département Technique

PERGOLA WIDTH (m) | LARGEUR DE

PERGOLA(m)

LARGURA DA PERGOLA(m)

2 4 6

COMPRMENTO DA PERGOLA(m)
PERGOLA LENGHT (m) | LONGUER DE LA PERGOLA (m)

Todas as medidas sdo consideradas em mm, salvo as devidamente identificadas
All measurements are considered in mm, except those duly identified | Toutes les mesures sont considérées en mm saufs celles qui sont dament identifiées
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CARACTERISTICAS PRINCIPAIS
ESSENTIAL FEATURES

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

A pérgola bioclimatica € um sistema autoportante em aluminio que permite a aplicagéo de laminas motorizadas orientaveis.

E composta por um aro fixo principal, cortado a 45°, que integra em seguranga todos os mecanismos do sistema de movimentag&o das laminas
e pelo conjunto de laminas méveis.

A camara onde se encontram os mecanismos € acessivel para a manutengao do sistema.

A geometria das laminas permite o encaixe perfeito entre elas, intercalando uma peldcia que salvaguarda o encosto metalico. Estas contém
ainda um canal de recolha de agua, que, de forma segura, a conduz para as caleiras laterais e torna o sistema impermeavel.

A estrutura das colunas é versatil, uma vez que permite a instalacdo de descargas de agua para o exterior ou para uma conduta prépria no
pavimento.

The bioclimatic pergola is a self-supporting aluminium system, which allows application of adjustable motorised louvres.

It consists of a main fixed frame, cut at 45°, which safely integrates all the mechanisms of the blade movement system and the set of mobile
louvres.

The chamber containing the mechanisms is accessible for system maintenance.

The geometry of the louvres allows a perfect fit between them, interspersed with a pile seal that safeguards the metal backrest.

These also contain a water collector channel, which safely conducts the water to the side gutters and ensures the waterproofness of the system.
The structure of the columns is versatile, since it allows the installation of water discharges to the exterior or to a specific duct in the floor.

La pergola bioclimatique est un systéme autoportant en aluminium qui permet I'application de lames motorisées réglables.

Elle se compose d'un cadre principal fixe, coupé a 45°, qui integre en toute sécurité tous les mécanismes du systéme de mouvement des lames
et I'ensemble des lames mobiles.

La chambre contenant les mécanismes est accessible pour I'entretien du systéme.

La géométrie des lames permet un ajustement parfait entre elles, entrecoupées d'une joint brosse qui protege le dos métallique.

Celles-ci contiennent également un canal de drainage d'eau, qui conduit en toute sécurité I'eau vers les gouttieres latérales et rend le systéme
imperméable.

La structure des colonnes est polyvalente, puisqu'elle permet d'installer des évacuations d'eau vers I'extérieur ou vers un tuyau spécifique dans le
sol.

1.2
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ACESSORIOS E FERRAMENTAS
ACCESSORIES AND TOOLS
ACCESSOIRES ET OUTILS

O mecanismo e a motorizagdo das laminas orientaveis sdo fornecidos pela empresa SOSOARES e permitem uma movimentacdo das laminas
até 105°.

Todos os artigos séo fornecidos em ago inox para garantir durabilidade.

As peludcias utilizadas s&o fabricadas em polipropileno, as quais sdo produzidas com apertado controlo de qualidade, garantido assim a
longevidade do produto.

Todos os parafusos e pegas de ancoragem s&o em ago inox e/ou ago carbono galvanizado.

Para um bom acabamento do produto final, € necessario ter em conta algum rigor de corte e maquinagéo dos perfis.

O rigor das esquadrias, depende de um corte Unico, com os perfis sempre bem posicionados e pressionados contra a bancada da serra,
evitando assim qualquer tendéncia de desvio.

Os cortes e furagbes nos perfis deverdo ser tratados e limpos de qualquer rebarba ou sujidade e sempre que possivel com produtos
anti-corrosivos.

As pecgas de ancoragem deverao ser fixas ao pavimento com elementos de fixagdo adequados ao tipo de construgéo aplicado.

O contacto entre os acessoérios metalicos e os perfis de aluminio deverdo ser intercalados com tratamentos e/ ou telas que evitem as reagdes
quimicas.

The mechanism and motorization of the adjustable louvres are supplied by the company SOSOARES and allow up to 105° movement of the
louvres.

All items are supplied in stainless steel to ensure durability.

The pile seals used are made of polypropylene, which are produced under strict quality control, thus guaranteeing the longevity of the product.

All screws and anchoring parts are made of stainless steel and/or galvanised carbon steel.

For a good finish of the final product, it is necessary to take into account some rigour in the cutting and machining of the profiles.

The accuracy of the frames depends on a single cut, with the profiles always well positioned and pressed against the saw bench, thus avoiding
any tendency to deviate.

The cuts and holes in the profiles should be treated and cleaned of any burrs and dirt, and whenever possible with anti-corrosion products.

The anchorage pieces should be fixed to the floor with fixing elements appropriate for the type of construction applied.

The contact between the metallic accessories and the aluminium profiles should be interposed with treatments and/or screens that prevent
chemical reactions.

Le mécanisme et la motorisation des lames réglables sont fournis par la société SOSOARES et permettent un mouvement des lames jusqu'a
105°.

Tous les éléments sont fournis en acier inoxydable pour garantir leur durabilité.

Les joint brosses utilisés sont en polypropylene, fabriqués sous un strict contréle de qualité, ce qui garantit la longévité du produit.

Toutes les vis et pieéces d'ancrage sont en acier inoxydable et/ou en acier au carbone galvanisé.

Pour une bonne finition du produit final, il est nécessaire de tenir compte d'une certaine rigueur dans la découpe et I'usinage des profilés.

La précision des cadres dépend d'une coupe unique, les profilés étant toujours bien positionnés et pressés contre le banc de scie, ce qui évite
toute tendance a la déviation.

Les coupes et les trous dans les profilés doivent étre traités et nettoyés de toute bavure et saleté et, dans la mesure du possible, avec des
produits anticorrosion.

Les pieces d'ancrage doivent étre fixées au sol a I'aide d'éléments de fixation adaptés au type de construction utilisé.

Le contact entre les accessoires métalliques et les profilés en aluminium doit étre protégé par des traitements et/ou des écrans qui empéchent les
réactions chimiques.

A
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OR 16
Tampa lisa de extremidade
End flat cover | Capot plat final

94.6
OR 07
Tampa superior
Top cover | Capot supérieur

OR 04
Tampa aro

Frame cover | Capot cadre

OR 15
Tampa de remate aro
Finishing frame cover | Capot de finitions cadre

/
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OR 30

Coluna

(exclusivamente anodizado)
Column
(exclusively anodised)
Colonne
(exclusivement anodisé)
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Tratamento de superficie | Surface treatment | Traitement de surface

— — —PB|PM|EF |EM

PB | EF | EM

Para mais informagdes, consultar Catalogo de Cores Anodizados

For further information, consult the Anodised Colours Catalogue | Pour plus d'informations, veuillez consulter le Catalogue des Couleurs Anodisées

) 26.3
| 26.3
N
N~
©
o)}
[re}
OR 17 OR 26
Fixacéo p/ lamina 30mm Fixagéo p/ lamina 50mm

30mm Louvre clamping | Serrage de lame 30mm 50mm Louvre clamping | Serrage de lame 50mm

152.3

30

OR 18

Meia-lamina receber
Half-louvre collect | Demi-lame collecte

30

OR 19

Meia-lamina debitar
Half-louvre debit | Demi-lame debit

II.5
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50
50mm Louvre
(exclusive for orientable solution)
Lame 50mm
(exclusif pour solution orientable)

OR 25
Lamina 50mm
(exclusiva para solugdo orientavel)

30mm Louvre

(exclusive for orientable and retractable solution)
Lame 30mm

(exclusif pour solution orientable et rétractable)

OR 03
Lamina 30mm

(exclusiva para solugéo orientavel e retratil)

A4
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Tratamento de superficie | Surface treatment | Traitement de surface

— — —PB|PM|EF |EM

PB | EF | EM

Para mais informagdes, consultar Catalogo de Cores Anodizados

For further information, consult the Anodised Colours Catalogue | Pour plus d'informations, veuillez consulter le Catalogue des Couleurs Anodisées

OR 08
Capa
Cover | Capot

OR 11
Capa
(exclusiva para solugéo orientavel e retratil)
Cover
(exclusive for orientable and retractable solution)
Capot
(exclusif pour solution orientable et rétractable)

86.3

OR 10
Capa
(exclusiva para solugdo orientavel e retratil)
Cover
(exclusive for orientable and retractable solution)
Capot
(exclusif pour solution orientable et rétractable)

1 OR 09
Capa
Cover | Capot

30.4

8 KE o4
Perfil
Profile | Profil

KB 32

Barra
(exclusivamente anodizado)
Flat bar
(exclusively polished) KR 22
Barre plates Tubo
(exclusivement anodisé) Tube | Tube

.7
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91.9

Tratamento de superficie | Surface treatment | Traitement de surface
PB | EF | EM
For further information, consult the Anodised Colours Catalogue | Pour plus d'informations, veuillez consulter le Catalogue des Couleurs Anodisées

— — — PB|PM|EF |EM
Para mais informagdes, consultar Catalogo de Cores Anodizados

OR 33
Guia
(exclusivamente anodizado preto - AC 05)
Guide
(exclusively black anodised - AC 05)
Guide
(exclusivement anodisé noir - AC 05)

169.2

|
\ S

OR 12
Veio - apenas para solugao orientavel e retatil
(exclusivamente anodizado natural polido - PB 00)
Spindle - for orientable and retractable solution only
(exclusively natural polished anodised - PB 00)
Axe - pour solution orientable et rétractable
(exclusivement anodisé naturel poli - PB 00)

37

22.5

161.2

OR 06
Guia - apenas para solugao orientavel e retatil
(exclusivamente anodizado preto - AC 05)
Guide - for orientable and retractable solution only
(exclusively black anodised - AC 05)
Axe - pour solution orientable et rétractable
(exclusivement anodisé noir - AC 05)
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VEDANTES E PELUCIAS

SEALS AND GASKETS | JOINTS ET JOINTS BROSSES

L

Aplicar na lamina OR 25

&

Para o perfil OR 19

2.9

25

Para os perfis OR 08, 09, 10 e 11
Material: Base de aluminio e multifilamento em fibra

Rolo: 325m Rolo: 800m Acabamento: Preto | Rolo: 250m
208465 PELUCIA 7x5.5 Preta 208471 PELUCIA 11x5.5 CINZA 208470 PELUCIA MULTIFILAMENTO 2.9x25
BLACK PILE SEAL | JOINT BROSSE NOIR PILE SEAL PILE SEAL
208450 PELUCIA 7x5.5 Cinza JOINT BROSSE JOINT BROSSE

GREY PILE SEAL | JOINT BROSSE GRIS

ACESSORIOS PARA OS AROS

FRAME ACCESSORIES | ACCESSOIRES POUR LES CADRES

Usar PF SXT INT DIN 912 M8x20 A2 (4un) - Ref 290076
+ PF SXT DIN 912 M8x130 A2 (6un) - Ref 290057

Para emendas do perfil OR 01
Inclui os parafusos

Material: Inox | Acabamento: Inox

Material: Aco Galvanizado

Reforgo da unigo 45° do perfil OR 01
quando ligada a parede
Inclui os parafusos

Material: Ago Galvanizado

204019 ESQUADRO PRINCIPAL OR 215054 PEGA DE CONTINUIDADE OR 204022 ESQUADRO DE CONTINUIDADE OR
CORNER CLEAT CONTINUITY PART CONTINUITY CORNER CLEAT

EQUERRE PIECE DE CONTINUITE EQUERRE DE CONTINUITE

O P

Para perfil OR 01 S ~ Usarem tlpo[oglas com

Inclui os parafusos Usar em tipologias com colunas colunas para ligagéo reforgada as colunas

Material: Inox | Acabamento: Inox Material: Ago galvanizado Material: Ago galvanizado

204018 ESQUADRO DE ALINHAMENTO OR 299306 SAPATA SIMPLES 215079 PECA DE FIXA(;AO SUPERIOR
ALIGNMENT BRACKET SIMPLE ANCHORING UPPER FIXATION PART

EQUERRE D'ALIGNEMENT ANCRAGE SIMPLE PIECE DE FIXATION SUPERIEURE

>
.
o> Q -
Para unir caleiras com comprimento > 6.50m

Material: ABS | Acabamento: Preto Material: ABS | Acabamento: Preto Material: ABS | Acabamento: Preto
215038 PECA UNIAO 45° CALEIRA OR 215069 PECA UNIAO DE CONTINUIDADE OR 230000 SUPORTE P/ TAMPA OR
45° RAIN GUTTER UNION COVER BRACKET

UNION A 45° POUR GOUTTIERE

UNION CONTINUITY PART
PIECE DE UNION POUR CONTINUITE

SUPPORT DE CAPOT

. 1
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ACESSORIOS PARA OS AROS

FRAME ACCESSORIES | ACCESSOIRES POUR LES CADRES

\

Compativel com os perfis OR05, OR16 e OR17

Material: ABS | Acabamento: Preto Barra: 4m Para fixagao do perfil OR 33 ao perfil OR 01
299943 PONTE P/ CABOS LED OR 215995 PERFIL DIFUSOR LED PP 2118 207220 PRESILHA M6x37
LED CABLE HOLDER LED COVER CLAMP
SUPPORT DE CABLE LED CAPOT POUR LED CLAMEAU

©

e

Material pega: Aluminio | Acabamento: Bruto

Material pega: Aluminio | Acabamento: Bruto

=

Material: Inox | Acabamento: Inox

215051 PECA SUPORTE P/ ACIONADOR OR
ACTUATOR HOLDER
PIECE DE SUPPORT POUR ACTIONNEUR

PECA FIXACAO EIXO

P/ ACIONADOR OR

SHAFT FIXING PIECE FOR ACTUATOR
PIECE DE FIXATION DE L'AXE POUR ACTIONNEUR

215052

PECA DE DISTRIBUICAO INOX P/
ACIONADOR OR

DISTRIBUTION PIECE FOR ACTUATOR
PIECE DE DISTRIBUTION DE L'ACTIONNEUR

215053

Aplicar no perfil OR 25

Material: Inox | Acabamentos: Inox e Lacados

212155 CONJ. TOPOS P/ LAM. MOV. OR25
INOX BRUTO
STAINLESS STEEL END CAP KIT

KIT D'EMBOUT EN ACIER INOXIDABLE

Para os perfis OR08, OR09, OR10 e OR11
Rolo: 100m | Material: EPDM 70Sh | Acabamento: Preto

208021 JUNTA VD 1000
GASKET
JOINT

CONJUNTO QS N° 1 TEFLON PRT
QS N.1KIT
KIT QS N.1

212003

218166 CALGO DE FIXAGAO KE P/OR
FIXING SHIM KE FOR OR

CALE DE FIXATION KE POUR OR

.2
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ACESSORIOS PARA DRENAGENS
DRAINAGE ACCESSORIES | ACCESSOIRES POUR LE DRAINAGE

o

Material: ABS | Acabamento: Preto Material: ABS | Acabamento: Preto

Vendido ao metro

210000 TOPO PARA-FOLHAS P/ TUBO 299942 ANEL DE VEDAGAO P/ TUBO 231004 TUBO DE DESCARGA 70MM
DESCARGA DESCARGA _DRAIN PIPE
ROOF STRAINER RECEPTOR DRAIN PIPING TUYAU D'EVACUATION
AVALOIRS DE TOIT SIPHON RECEPTEUR
Material: Ago inox
299302 ABRACADEIRA INOX 77X97
STEEL CLAMP
COLLIER DE SERRAGE
AUTOMATISMOS
AUTOMATION | AUTOMATISMES
-~
Alimentagéo: 24Vdc
Poténcia: 4,5A
. Classe de Potegado: IP54
Aplicar no perfil OR 33 o Dimens&es: 230x70x74mm
Curso: 161mm | Classe de Protecgéo: IP67 Material: Diversos | Acabamento: Preto Acabamento: Cinza
213133 ACIONADOR 1200N 24VDC IP67 214263 COMANDO NOON 299205 CENTRAL TVPLA868CC2S1
ACTUATOR TVNOON868NM63L TEL PRT 24VDC TEL
ACTIONNEUR CONTROLER CONTROL UNIT
COMMANDE UNITE DE CONTROLE
L B ,
3 i
! 103mm
250VAC | 10A | <= 1,5mmz2 | -30°C a 65°C
Dimensdes: @30x103mm | Classe de Protegéo: IP 68
299206 UN. ALIM. AL-24V-240W 299207 CONECTOR 3 POLOS W003 TEL 299208 CARTAO REGULADOR LED 1 COR
230VAC/24VDC TEL CONNECTOR TVSTRDOOPSI24 TEL
POWER SUPPLY CONNECTEUR LED CARD
SOURCE DE COURANT CARTE LED

in. 3
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AUTOMATISMOS
AUTOMATION | AUTOMATISMES

Eﬂ[DELi 7

MALE cannsctar
3-Poles

FEMALE sonmastor
2-Polem

?Q bl — &
B e ) )
3200-3300K
24Vdc
8W/m
120 LED/m

Classe de Protegao: IP 65

299209 CABO DERIVAGAO C/ 2 299210 CABO PROLONGADOR SPT050006 221122 FITA LED IP65 24V/8W BRANCA (5M)
CONECTORES SPT050068 TEL TEL (3M) LED STRIP LIGHT
CABLE CABLE BANDE LUMINEUSE A LED
CABLE CABLE
g )
. /\ )
Wi lE et ]
3200-3300K #
24vdc e Wireless
8W/m 24Vdc
120 LED/m Classe de Proteg&o: IP 65
Classe de Protego: IP 65 Dimensoes: 130x50x37mm
221123 FITA LED IP65 24V/8W BRANCA (7M) 212691 DETETOR CHUVA RAIN103 TEL 299211 RECETOR 4 CANAIS TVTXL868A04C
LED STRIP LIGHT RAIN SENSOR TEL
BANDE LUMINEUSE A LED DETECTEUR DE PLUIE TRANSMITTER
TRANSMITTEUR
DIVERSOS
DIVERS | DIVERS
19.1 P
[ I
: i?“"‘““"‘“"""‘“ 7 : .
Para fixar o perfil OR 04 ao perfil OR 01
Para fixar o perfil OR 05 ao perfil OR 02
Para fixar o perfil OR 25 ao perfil OR 26
Para fixar o perfil OR 16 ao perfil OR 01 Para fixar o perfil OR 26 ao perfil OR 16
Para fixar o perfil OR 32 ao perfil OR 30 Para fixar o perfil OR 07 ao perfil OR 01 Para fixar o perfil OR 31 ao perfil OR 30
Material: Ago inox Material: Ago inox Material: Ago inox
290036 PF DIN7982 3.9x19 A2 290054 PF DIN7981 3.9x9.5 A2 290088 PF DIN7981 4.2x16 A2
SCREW SCREW SCREW
VIS VIS VIS
25
[co) ©
Para fixar o perfil OR 02 ao perfil OR 01 X .
Material: Ago inox Material: Ago inox Material: Ago inox
290064 PF DIN7981 4.8x16 A2 290068 PF SXT EXT DIN 933 M8x16 A2 290074 PF SXT EXT DIN 933 M8x25 A2
SCREW HAXAGON BOLT HAXAGON BOLT
VIS VIS A TETE HEXAGONALE VIS A TETE HEXAGONALE
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System | Systéme

DIVERSOS
DIVERS | DIVERS

55

Material: Ago inox

16

10

Material: Ago inox

16
]

Material: Ago inox

290069 PF SXT EXT DIN 933 M8x55 A2 290055 PF SXT EXT DIN 933 M10x16 A2 290075 PF SXT INT ISO7380 M6x16 A2
HAXAGON BOLT AXAGON BOLT HAXAGON SOCKET HEAD CAP SCREW
VIS A TETE HEXAGONALE VIS A TETE HEXAGONALE VIS A TETE BOMBEE A 6 PANS CREUX
20 ‘ 130 ‘
Para fxar o Esquadro Principal OR . .
Material: Ago inox Material: Ago inox Material: Nylon | Acabamento: Preto
290076 PF SXT INT DIN 912 M8x20 A2 290057 PF SXT DIN 912 M8x130 A2 217002 ANILHA M8 NYLON
XAGON SOCKET HEAD CAP SCREW HAXAGON SOCKET HEAD CAP SCREW FLAT WASHER
VIS A TETE CYLINDRIQUE A 6 PANS CREUX VIS A TETE CYLINDRIQUE A 6 PANS CREUX RONDELLE PLATE
Material: Ago inox Material: Ago inox Material: Ago inox
217000 ANILHA MOLA DIN 127 M10 A2 217113 ANILHA PLANA D|N125 M8A2 217003 ANILHA PLANA DIN125 M10 A2
PRING LOCK WASHER ASHER T WASHER
RONDELLE ELASTIQUE RONDELLE PLATE RONDELLE PLATE
Aplicar na ligagdo a 45° do perfil OR 05
Material: Ago inox Material: Ago inox Acabamento: Cinza
270025 PORCA NYLOC DIN985 M6 A2 270017 PORCA NYLOC DIN985 M8 A2 299112 MEMBRANA SELAGEM 150MM (2M)

. NUT HEXAGON WITH NON-METALLIC INSERT
ECROU A FREIN HEXAGONAL BAGUE NYLON BAS

i NUT HEXAGON WITH NON-METALLIC INSERT
ECROU A FREIN HEXAGONAL BAGUE NYLON BAS

Junta de vedacéo elastica, resistente aos U.V.
Impede a corrosdo de penetrar pelas zonas cortadas.

Produto transparente para limpeza de aluminio
lacado ou anodizado. Para preparagéo das
superficies a serem unidas e limpeza final

208019 SELA JUNTAS 150gr. (Cinza)
SEALANT
MASTIC

208704 PRODUTO LIMPEZA ALUMINIO (1L)
CLEANING PRODUCT
PRODUIT DE NETTOYAGE

SEALING MEMBRANE
MEMBRANE D'ETANCHEITE
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TIPOLOGIAS E MAPA DE QUANTIDADES
TYPOLOGIES AND QUANTITY MAPS

TYPOLOGIES ET CARTES DE QUANTITES
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TIPOLOGIA ARO COMPLETO SEM COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME WITHOUT COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE SANS COLONNES - LAMES ORIENTABLES

ORO01=C-7 &

ORO07 =C-77.8
OR 33 =C-400
OR 08 | OR 09 =C - 267
KB 32 =202 x n°. de laminas | louvres | lames

| 1 W i WD i WG i WG

S ? 202 T 202 Eﬁ 202 ?

1 KE 94 = C -410.3

| e

‘ OR05=C-154.5

i 72.4

OR15=L

ORO01=L-7

ORO02=L-25 §
ORO07|OR16|OR 26 =L - 267

OR25 =L -297

KE 94 =L - 471.3

E ORO05=L-154.5
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO SEM COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME WITHOUT COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

CADRE COMPLETE SANS COLONNES - LAMES ORIENTABLES

MAPAS DE QUANTIDADES
QUANTITIES MAPS | TABLEAUX DES QUANTITES

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE

DESIGNAGAO

DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY{ QUANTITE

SUPORTE P/ TAMPA OR PRT | CAP SUPPORT | SOUTIEN

PERFIS | PROFILES | PROFILS
CcODIGO DESIGNACAO LARGURA = |COMPRIMENTO| QUANT.|CORTE
CoDE DESIGNATION | NOMINATION WIDTH LENGHT QUANTITY.[CUT
LARGUER LONGUEUR QUANTITE |COURE
ARO EM C - -
t—tORO‘I C FRAME | CADRE EN C L7 c7 22 P —
ARO EM O
B ORO2 | 7 | CADRE EN O L-25 C-25 2+2 AR
e 1 0R25 | AMINA 80 L-207 --- e, | —
11 0ros g&h&ﬁéaumé% L-154.5% C154.5% 242 | =
UIA
H L oras| ST e . C-400 2 | —
0ORo7 | TAMPA SUPERIOR L-267 c-778 * 2+2 |
TOP COVER | CAPOT SUPERIEUR
= OR08 S&Féé‘ CAPOT o C-267 2 —
———OR09 (c:éviﬁ\ cAPOT o C-267 2 |
——= OR13 | PRE-ARO ) * % % L-800 2+2 | —
HOLDER PROFILE | PROFIL DANCRAGE
TAMPA EXTREMIDADE
¥ OR16 | £\p FLAT COVER | CAPOT PLAT FINAL L-267 oo 2 —
FIXACAO P/ LAMINA 30mm -
e R =
*k
[T YOR25 | FiNiSHING LOUVRE | LAME FINITION L-267 - Tou2 | mumm—
AMPA -
1 AT30 COVER CAP] | CAPOT L-267 T 4 —
BARRA 30x6 . 202 x
mmm KB32 | FlAT BAR | BARRE PLATE n°. de laminas 1 —
L. KE94 PROFIL | PROFIL L-471.3 C-410.3 2+2 [
DIFUSOR LED
Lond LED COVER| CAPOT POUR LED L-473.7 C-473.7 2+2 —
* Pega malhetada, ver esquema no Capitulo de Maquinagdes
Machined piece, see schema in the Machining section
Piéce fraisée, voir le schéma dans le Chapitre sur I'Usinage
%%  Peca cortada longitudinalmente, definido por desenho de obra
Longitudinally cut piece, defined by works drawing
Piéce coupée longitudinalement, définie par un plan du chantier
*%% Perfil cortado em pegas, ver esquema no Capitulo de Maquinagdes
Profile coupé en pieces, see schema in the Machining section
Profilé coupé en pieces, voir le schéma dans le Chapitre sur I'Usinage
VEDANTES | SEALENTS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
208465 | PELUCIA 7x5.5 PRETA | BLACK PILE SEAL | JOINT BROSSE NOIR :elrzrt‘rgura /1amina + lamina de
[% QUiorIou i OUjoRioy 1width / louvre + finishing louvre
208450 | PELUCIA 7x5.5 CINZA | GREY PILE SEAL | JOINT BROSSE GRIS 1largeur / lame + lame de finition
4 comPrimentos/pergola
208021 | JUNTA VD 1000 | GAsKET | JOINT 4 lengths/pergola

4 longueurs/pergola

2x por m/ORO09 | 2x per m/OR09 | 2x
230000 | oF capor Por RS " l
215038 PECA UNIAO 45° CALEIRA OR | 45° RAIN GUTTER UNION | 1x por esquadria | 1x per corner | 1x
i UNION A 45° POUR GOUTTIERE par coin
299212 | MEMBRANA SELAGEM 150mm (2M) [ ScALING Txpor aro | 1x per frame | 1x par cadre
MEMBRANE| MEMBRANE D' ETANCHEITE _
290054 | PF DIN7981 PH 3.9x9.5 A2 | screw | vis 2« por paga OROT | 2« per piece | 2x
2x por m/OR26 | 2x per m/OR26 | 2x
200088 | PF DIN7981 PH 4.2x16 A2 | screw | vis por i ORZ81,2x P |
200036 | PF DIN7982 3.9x19 A2 [ screw | vis 2 por O L& per mOR16 | 2x
290064 | PF DIN7981 PH 4.8x16 A2 | screw | Vis 8x por lamina | 8x per louvre | 8x par
290064 | PF DIN7981 PH 4.8x16 A2 | SCRew | Vis R R R | X pet 1+ 0R02
207220 | PRESILHA MGX3TMM AGO GALV.| cLav cLaveay | 2X POTTVOROB Bicper m/OR0S | 2¢
200064 | PF DIN7981 PH 4.8x16 A2 | screw | vis X por O g Per MOR0S [ 1x
210000 TOPO PARA-FOLHAS P/TUBO DESCARGA | RooF 1x por aro | 1x per frame | 1x par cadre
STRAINER | AVALOIRS DE TOIT
299942 ANEL DE VEDACAO P/TUBO DESCARGA | RECEPTOR | 1x por aro | 1x per frame | 1x par cadre
RAIN PIPING | SIPHON RECEPTEUR
299302 ?gﬁﬁ&ADEIM INOX 77X97 | STEEL CLAMP | COLLIER DE | 1x por aro | 1x per frame | 1x par cadre
204018 ESQUADRO DE ALINHAMENTO OR [ ALIGNMENT 1x por esquadria | 1x per corner | 1x
BRACKET | EQUERRE D'ALIGNEMENT r
215995 | DIFUSOR LED PP 2118 | Leo cover | caroT rour Lep | 1% Peimetre | T perimeter | Tx
204019 | ESQUADRO PRINCIPAL OR | corner cLeaT  Equeree | X PO 88quadnia | 1x per comer | 1x
290076 | PF SXT INT DIN912 M8x20 A2 | screw | vis Ax por esquadria | 4x per comer | 4x
CALCO DE FIXAGAO KE P/OR 1x por m/KE 94 | 1x per m/KE 94 | 1x
218166 FIX\NSSHIM KE FOR%R | CALE DE FIXATION KE POUR OR P par m/KE ‘94 ’ ‘
ixaca 1
290088 | PF DIN7981 PH 4.2x16 A2 | screw | vis X por a d  baor”
cale de fixation KE 94
AUTOMAGAO | AUTOMATION | AUTOMATION
CODIGO | DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY.| QUANTITE
213133 fgﬁ’;‘&["?&g&iﬁs T200N 24VDC IP67 | 1x por aro | 1x per frame | 1x par cadre
214263 ggﬂ'&"ﬂ?g;&w&’%‘égegNMeﬂ TELPRT| 1x por aro | 1x per frame | 1x par cadre
206205 | CENTRAL TVPLABSSCTZST 24VOC TELI O™ |1y oo v | 1 por e | 1 por cacre
UN. ALIM. AL-24V-240W 230VAC/24VDC TEL| 1x por acionador | Tx per actuactor [ Tx
299206 | pOWER SUPPLY | CHARGER DE PUISSANCE par actionneur
299207 CONECTOR 3 POLOS W003 TEL | CONNECTOR | 1x por acionador | 1x per actuactor | 1x
CONNECTEUR par actionneur
215051 PECA DE SUPORTE P/ACIONADOR | ACTUATOR 1x por acionador [ 1x per actuactor [ 1x
HOLDER | PIECE SUPPORT POUR ACTIONNEUR par actionneur
3x por acionador | 3x per actuactor | 3x
290069 | PF SXT EXT DIN 933 M8x55 A2 | sScRew | IS P e actlonn‘eur P |
215052 | PEGA FIXAGAO EIXO P/ACIONADOR OR | SHAFT 1x por acionador | 1x per actuactor [ 1x
FIX. PIECE FOR ACTU. | PIECE DE FIX. DE L'AXE U'ACTIONNEUR ar actionneur
215053 | PEGA DE DISTRIBUIGAO P/ACIONADOR OR | T por acionador | Tx per actuactor | 1
DISTRIBUTION PIECE | PIECE DE DISTRIBUTION par actionneur
2x por acionador | 2x per actuactor | 2x
290075 | PF SXT INT ISO7380 M6x16 A2 | SCREW | VIS P e actlonnleur p |
2x por acionador | 2x per actuactor [ 2x
270025 | PORCA NYLON DIN985 M6 A2 | NUT | ECROU P o aclionnleur P |
290068 | PF SXT. EXT. DIN933 M8x16 A2 | screw | vis T PO o T P! 2tuactor [T
212155 | CONJ. TOPOS P/LAM MOV ORS50 INOX | Louvres 1x por lamina | 1x per louvre | 1x par
END CAP KIT | KIT D'EMBOUT POUR LAMES lame
217002 | ANILHA M8 NYLON PRT | FLAT WASHER | 2x por [amina | 2x per louvre | 2x par
RONDELLE PLATE lame
290074 | PF SXT EXT. DIN933 M8x25 A2 | screw | vis Txpor laming +11 Tx perfouvre -] 1x
270017 | PORCA NYLOC DIN985 M8 A2 | nuT | ECROU Tx por [amina | 1x per louvre | 1x par
212003 | CONJ. QS N.1 TEFLON PRT | as n1 kir [ KiT s i 2x por lamina | 2x per louvre | 2x par
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TIPOLOGIA ARO COMPLETO 2 COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME, 2 COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE, 2 COLONNES - LAMES ORIENTABLES

H
Alturaa
Hight | Hauteur

OR02=C-25 ) x
OR07 =C-77.8 )
OR 33 =C-400
OR 08| OR 09 = C - 267
KB 32 =202 x n°. de laminas | louvres | lames

LV WG W WG W W G i
\ﬁw 202 § ?) 202 2 E? 202 - %)

KE 94 =C-4103

TTTTIT T
OR05=C-154.5
Pl @ OR 04 = C - 200
OR15=L
@ @
ORO1=L-7
OR02=L-25

OR07|OR 16| OR 26 = L - 267

OR25 =1L -297
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o| ©
KE 94 =]l -471.3
3
T ITT 1 F LT TT1 T
bl o OR 04 =L - 400 o |d
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO 2 COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME, 2 COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE, 2 COLONNES - LAMES ORIENTABLES

MAPAS DE QUANTIDADES
QUANTITIES MAPS | TABLEAUX DES QUANTITES

PERFIS | PROFILES | PROFILS ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
[CODIGO DESIGNAGAO LARGURA COMPRIMENTO[- ALTURA QUANT.[CORTE CODIGO | DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE DESIGNATION | NOMINATION WIBTH LENGHT HEIGHT, QUANTITYCYT. CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
LARCUER LONGUEUR PAUTEVR QUANTITEICOURE SUPORTE P/ TAMPA OR PRT | CAP SUPPORT | SOUTIEN 2% por mIOR09 | 2x por m/OR00 | 2x
i tOR01 ARO EM C L7 c7 . 22 | A 230000 | o capor par m/OR09
C FRAME | CADRE EN C 215038 PEGCA UNIAO 45° CALEIRA OR | 45° RAIN GUTTER UNIO|x por esquadria | 1x per corner | 1x
ARO EM O L-25 C-25 - 242 | UNION A 45° POUR GOUTTIERE par coin
D OROZ:{ 6 Fraue | CADRE EN O * A— 9921 MEMBRANA SELAGEM 150mm (2M) | seALING 1x por aro | 1x per frame | 1x par cadre
11 YOR25 LAMINA 50 L-297 R R ne. [ 2 2 MEMBRANE| MEMBRANE D' ETANCHEITE
LOUVRE | LAME 2x por pega ORO7 | 2x per piece | 2x
OR04 ZQME@OAU.\}‘EC; | CAROT CAORE 1200 C-200 . 142 [re— 290054 | PF DIN7981 PH 3.9x9.5 A2 | screw | vis par piéce
90088 2x SCREW | VIS
paa CALEIRA oas * Csas * o2 29001 PF DIN7981 PH 4.2x16 A2 2x por m/OR26 \ 2>< per m/OR26 | 2x
Loy GUTTER | GOUTTIERE ’ ’ — 2x por m/OR16 \ 2>< per m/OR16 | 2x
H OR33 S‘}‘Jé/é‘ . . C-400 . 2 Jr— 290036 | PF DIN7982 3.9x19 A2 | SCREW | VIS par m/O|
ORo7 | TAMPA SUPERIOR 267 e * . PYP r— 200064 | PF DIN7981 PH 4.8x16 A2 | screw | vis 8x por lamina |3X per louvre | 8x par
0N TOP COVER | CAPOT SUPERIEUR 2X por MOROT+OR0Z | 2 por
e ORO08: . C-267 . 2 [r— 290064 | PF DIN7981 PH 4.8x16 A2 | SCREW | VIS mOR01+OR02 | 2x par mOR01 +0OR02
T a— PRESILHA M6x37TMM ACO GALV. 2 por M/ORO8 | 2x per m/OR08 | 2x
= 0R0g [ Z/V°0 Loapor - C-267 . 2 —— 207220 X C .| CLAMP | CLAMEAU par m/OR08
. OR13| PRE-ARO L-800 - - 1 | memmmm| | 290064 | PF DIN7981 PH 4.8x16 A2 | screw | vis X por O ot Per MOR05 | 1
TAMPA REVATE ARG 210000 | TOPO PARA-FOLHAS PITUBO DESCARGA [ RooF | 1X por aro | 1x per frame | 1x par cadre
T OR15] sk FravE cover | CAPOT FIN. CADRE L c T 1+2 P —
TAMPA EXTREMIDADE 299942 ANEL DE VEDAGAO P/TUBO DESCARGA | RecEPTARIX por aro | 1x per frame | 1x par cadre
4 OR16.| END FLAT COVER | CAPOT PLAT FINAL L-267 o - 2 — RA%%REX%E;{?TN%%;;?Q@ |
- = STEEL CLAMP | COLLIER DE1x por aro | 1x per frame | 1x par cadre
Y FIXAGAO P/ LAMINA 30mm B L . [r— 299302
St B\L&/%:LSEPQEM%FEEAGE DELANE w26 > 2 204018 é?SGTDRO DE ALINHAMENTO OR | ALIGNMENT 1x por esquadria | 1x per corner | 1x
T YOR25.| FNiSHING LOUVRE | LAVE FINITION L-267 o oo Tou2 | mEmm— BRACKET | EQUERRE D'ALIGNEMENT par coin
f? OR30 gngVQN\/\(:OLONNE - --- H-336.6 2 — 215995 | DIFUSOR LED PP 2118 | LED COVER | CAPOT POUR LED 1x perlgg‘trrgé%x perimeter | 1x
1x por m/ORO04| 1x per m/OR04 | 1x par
T OR3t ZCME:CSSJIKA%’\\‘CAAE?:&OLONNE EXTERI o o H-27 4 — 290088 | PF DIN7981 PH 4216 A2 | screw | vis ” m/OR04| ° -
7. OR32 mﬁ%ﬁ%ﬂﬁﬁg'@mw - --- --- H-277 4 [ 290088 | PF DIN7981 PH 4.2x16 A2 | scrRew | vis ax pm;&'é'gs [ 4x per column | 4x par
CAPA L-267 --- 4 290088 | PF DIN7981 PH 4.2x16 A2 | screw | vis x P°f;]§/g§§11l 1x per m/OR31 | 1x par
i AT30 I
coveRtenror --- H-277 4 290036 | PF DIN7982 3.9x19 A2 | ScREW | Vis 1 por IVORS2| Tx per mOR32 [ 1x par
BARRA 30x6 202 x PECA DE FIXACAO SUPERIOR [ UPPER FIXATION 1x por coluna [ Tx per column [ 1x par
mimmi - KB32:| FLAT BAR | BARRE PLATE o n°. de laminas o 1 — 215079 | pART | PIECE DE FIXATION SUPERIURE 5 f
X por pega fix. sup. | 6x per piece fix.
L eea | PERFIL L4713 c4103 . ory | mmmmmm | | 290057 | PF SXT DIN912 M8x130 A2 | sorew | vis P p 5 o I P oleme ot S
PROFIL | PROFIL ANILHA PLANA DIN125 M8 A2 | FLAT WASHER | 12x por peca fix. sup. [ 12x per piece
DIFUSOR LED 217113 | RONDELLE PLATE fix. sup. | 12x par piece fix. sup.
= L-473.7 C-473.7 .- 2+2 |
T — : . 270017 | PORCA NYLOC DIN 985 M8 A2 | nUT | £cRoU 6x por pe@a i sup. | 6 per piece fix.
* Pega malhetada, ver esquema no Capitulo de Maquinagdes p. | 6x par piéce fix. sup.
Machined piece, see schema in the Machining section 299306 ECPPL/;TA SIMPLES | SINGLE ANCHORING | ANCRAGE 1x por co!una | 1x per column | 1x par
Piéce fraisée, voir le schéma dans le Chapitre sur I'Usinage ! poteau
*%  Pega cortada longitudinalmente, definido por desenho de obra 231004 ;gﬁgui’TE‘O%ESCARGA 7OMM | DRAIN PIPE | TUYAU 1x poraro | 1x per frame | 1x par cadre
Longitudinally cut piece, defined by works drawing 16x por coluna | 16x per column | 16x
Piece coupée longitudinalement, définie par un plan du chantier 290055 | PF SXT EXT DIN933 M10x16 A2 | scrREW | vis P par polee!u P :
ANILHA MOLA DIN 127 M10 A2 | SPRING LOCK 16x por coluna | 16x per column | 16x
217000 | \snier | RONDELLE ELaSTIQUE par poteau
ANILHA PLANA DIN125 M10 A2 | FLAT WASHER | 16x por coluna | 16x per column | 16x
217003 | RoNDELLE PLATE par poteau
204019 | ESQUADRO PRINCIPAL OR | cornier ot eat | Eauernt X PO SSauadria [ 1 per comer | 1x
290076 | PF SXT INT DIN912 M8x20 A2 | screw | vis X por esquadria | 4x per comer [ 4x
2 ESQUADRO DE CONTINUIDADE OR | conTinuiTy — [1x por esquadria em parede | 1x per
04022 | CoRNER CLEAT | EQUERRE DE CONTINUITE corner in wall | 1x par coin dans de mur
CALGO DE FIXAGAO KE P/OR 1x por m/KE 94 \ 1>< per m/KE 94 | 1x
218166 | FixING SHIM KE FOR OR | CALE DE FIXATION KE POUR OR
1 I d f KE 94 1
290088 | PF DIN7981 PH 4.2x16 A2 | screw | vis x p°'§f;.%° Se.r',f??a" o La?rﬁ/e'
cale de fixation KE 94
VEDANTES | SEALENTS | JOINTS AUTOMAGAO | AUTOMATION | AUTOMATION
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE CODIGO | DESIGNAGAO QUANTIDADE
(CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
[% 208465 | PELUCIA 7x5.5 PRETA | BLACK PILE SEAL | JOINT BROSSE NOIR 1 Iargura /1amina + lamina de 213133 ﬁgﬁ?&?g&g&%ﬁs T200N 24VDC IP67 | 1x por aro | 1x per frame | 1x par cadre
Qutomos . ourerion Twiath / louvre + finishing louvre COMANDO TVNOON868NMB3L TEL PRT
208450 [ PELUCIA 7x5.5 CINZA | GREY PILE SEAL | JOINT BROSSE GRIS 1largeur / lame + lame de finition 214263 | CONTROLER | COMMANDE | Txporaro | 1x per frame | 1x par cadre
4 comprimentos/pergola 299205 CENTRAL TVPLA8B68CC2S1 24VDC TEL| CONTROL | 1x por aro | 1x per frame | 1x par cadre
8021 | JUNTA VD 1000 | casker | ot 4 lengths/pergola b O R :
208021 ! 4 longueurs/pergola 299206 | ON: ALIM. AL-24V-240W 230VAC/24VDC TEL| X por acfonador | T per actuactor | 1x
POWER SUPPLY | CHARGER DE PUISSANCE ar actionneur
CONECTOR 3 POLOS W003 TEL | CONNECTOR | 1x por acionador [ 1x per actuactor [ 1x
299207 | 5 NECTEoR par actionneur
215051 PECA DE SUPORTE P/ACIONADOR | ACTUATOR 1x por acionador | Tx per actuactor [ Tx
HOLDER | PIECE SUPPORT POUR ACTIONNEUR par actionneur
290069 | PF SXT EXT DIN 933 M8x55 A2 | sCrew | vis 3x por acionador | Sx per actuactor | 3x
215052 | PECA FIXAGAO EIXO P/ACIONADOR OR | sHarT | 1x por acionador [ Tx per actuactor [ 1x
FIX. PIECE FOR ACTU. | PIECE DE FIX. DE L'AXE L'ACTIONNEUR faC“O”"eUf
PECA DE DISTRIBUICAO P/ACIONADOR OR | 1x por acionador | Tx per actuactor [ Tx
215053 | !
DISTRIBUTION PIECE | PIECE DE DISTRIBUTION par actionneur
290075 | PF SXT INT ISO7380 M6x16 A2 | screw |vis 2x Por;acrl%ncalg%rn [ 2 per actuactor | 2x
270025 | PORCA NYLON DIN985 M6 A2 | NuT | ECROU 2x por agr'%ﬂcatgg'nleﬁﬁ per actuactor [ 2x
290068 | PF SXT. EXT. DING33 M8x16 A2 | sorew | vis TP B ey PO 2cuactor [ T
212155 | CONJ. TOPOS P/LAM MOV OR50 INOX | LOUVRES | 1 por [amina | 1x per louvre | 1x par
END CAP KIT | KIT DEMBOUT POUR LAMES lame
ANILHA M8 NYLON PRT | FLAT WASHER | ami
217002 FONDELLE PLATE | 2x porllaanr?elna | 2x per louvre | 2x par
290074 | PF SXT EXT. DIN933 M8x25 A2 | SCREW | VIS 1x Dorgp‘ig;;[ \ﬂx per louvre -1 | 1x
270017 | PORCA NYLOC DIN985 M8 A2 | NUT | ECROU x POTIEHT(L”?‘ | 1x per louvre | 1x par
212003 | CONJ. QS N.1 TEFLON PRT | Qs N1 KIT [KIT QS N1

2x por lamina | 2x per louvre | 2x par
lame
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO 4 COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME, 4 COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE, 4 COLONNES - LAMES ORIENTABLES
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO 4 COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME, 4 COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE, 4 COLONNES - LAMES ORIENTABLES

MAPAS DE QUANTIDADES
QUANTITIES MAPS | TABLEAUX DES QUANTITES

PERFIS | PROFILES | PROFILS

ACESSORIOS | ACCESSORIES |

ACCESSOIRES

[CODIGO. DESIGNAGAO LARGURA: - [COMPRIMENTO[ ALTURA QUANT.[CORTE CODIGO | DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE DESIGNATION | NOMINATION WIBTH LENGHT HEIGHT, QUANTITYCYT. CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
LARGUER LONGUEUR HAUTELR QUANTITEICOURE 230000 | SUPORTE PT TAMPA OR PRT | A SURFORT | SOUTIE] 2X POT ITOR0B T 2 pEr /0RO
L tORm ARO EM C L7 c7 - 242 | a— DE CAPOT | 2x par m/OR09
C FRAME | CADRE EN C PEGA UNIAO 45° CALEIRA OR | 45° RAIN GUTTER UNIO|JTX por esquadrla [ Tx per corner |
B OR02| AROEM O L-25 c-25 - 242 A 215038 | UNION A 45° POUR GOUTTIERE 1x par coin
O FRAME | CADRE EN O 299212 MEMBRANA SELAGEM 150mm (2M) | seALING 1x por arg | 1x per frame | 1x par
e LAMINA 50 g . . ° —— MEMBRANE| MEMBRANE D' ETANCHEITE cadre
ke TAVIPA ARO pd - 290054 | PF DIN7981 PH 3.9x9.5 A2 | screw | vis ZXpor pega ORQY [ 2x per piece
ORO04 | Frane couver | CAPOT CADRE L-200 C-200 T 2+2 — - - 2X por m/OR26 | 2x per m/OR26
OR0G CALEIRA L1545 * C-1545 * . 242 p— 290088 | PF DIN7981 PH 4.2x16 A2 | screw | vis | 2x par m/OR26
T : . 290036 | PF DIN7982 3.9x19 A2 Zxpor O JoRae M ORTe
HOR33 Sl cuioe C-400 2 | — = Lo Bx por‘é;i‘:: Tégi;?\ouvm
OR07 | TAMPA SUPERIOR L-267 c778 * . 242 | n— 290064 | PF DIN7981 PH 4.8x16 A2 | sCRew | Vis
R TOP COVER | CAPOT SUPERIEUR - 2% por mORO’I OR02 T2Xp
= OR08 (c:éviﬁ\ aror . C-267 . 2 [re— 290064 | PF DIN7981 PH 4.8x16 A2 | SCREW | VIS y;OROH/%}:(fs\ 2x par mOR01 +OR02
X por m, 2x per m/OR08 | 2x
OR0Y %AVI?R\‘ caror . C-267 . 2 [re— 207220 | PRESILHA M6x37MM AGO GALV.| CLAVP | CLAMEAU ; P pa/OTROS | : p - |
TAMPA REMATE ARO . c 290064 | PF DIN7981 PH 4.8x16 A2 | screw | vis X por O oRoa ™
T07OR15| FINISH. FRAME COVER | CAPOT FIN. CADRE --- 242 | A ,
TOPO PARA-FOLHAS P/TUBO DESCARGA | roor | 1x por aro | Tx per frame [ 1x par
—.oR16| /AMPA EXTREMIDADE L-267 .- - 2 | oo | | 210000 | §roumer AvaLors e Tor cadre
; ANEL DE VEDAGAO P/TUBO DESCARGA | receptdldlx por aro | 1x per frame | 1x par
Wk FIXAGAO P/ LAMINA 30mm 267 . . 2 [r— 299942 - cadre
OR26 | [ 0URE CLAMPING | SERREAGE DE LAME RAIN PIPING | SIPHON RECEPTEUR
LAMINA DE REMATE *% 299302 ABRACADEIRA INOX 77X97 | STEEL CLAMP | COLLIER DE1X por aro | 1x per frame | 1x par
(XX 30R25{ FiNiSHING LOUVRE | LAME FINITION L-267 --- --- Tou2 | NN SERRAGE cadre
COLUNA 204018 ESQUADRO DE ALINHAMENTO OR | ALIGNMENT Tx por esquadria [ Tx per corner |
EZ* ORS30{ 5/ v | coLonne --- --- H-336.6 4 — BRACKET | EQUERRE D'ALIGNEMENT 1x par coin
1 imetro | 1 imeter [ 1
- 0R31.| TAMPA COLUNA EXT. . --- - H-2.7 8 I 215995 | DIFUSOR LED PP 2118 | LED COVER | CAPOT POUR LED X perimetro '@J’,ﬁgﬂ‘f er | 1x
OUTTER COLUMN | CAPOT COLONNE EXTERI
1x por m/ORO04 | 1x per m/OR04
OR32.| TAMPA COLUNA INT. - . H-277 8 [re— 290088 | PF DIN7981 PH 4.2x16 A2 | screw | vis P | 1 par ml/OR%4
INNER COLUMN | CAPOT COLONNE INTERI X por coluna | 2x per colimn |
. . 4 290088 | PF DIN7981 PH 4.2x16 A2 | sCREW | VIS 4 par poteau
CAPA L-267
= AT30| OUR | CAPOT H-277 s | 290088 | PF DIN7981 PH 4.2x16 A2 [ screw | vis 1x porgl(/g)aRr3n1J6§§$r m/OR3T |
BARRA 30x6 202 Tx por m/OR32[ Tx per m/OR32 |
s K B3 | FLAT BAR | BARRE PLATE .- . de Iér?r:inas oo 1 I 290036 | PF DIN7982 3.9x19 A2 | SCREW | VIS P 1x par m}OR§2
PEGA DE FIXAGCAO SUPERIOR | UPPER FIXATION TX'por coluna [ TX per column |
ks KE94 pPREo’iT\LpRopL L-471.3 C-410.3 --- 2+2 I 215079 PART | PIECE DE FIXATION SUPERIURE 1x par poteau
6X por pega fix. sup. | & i
DIFUSOR LED 290057 | PF SXT DIN912 M8x130 A2 | scRew | VIS P p 5 p. | 6x paPplec)((eear g:?pce e
L LED COVER| CAPOT POUR LED L-478.7 C473.7 - 2:2 | —— 217113 | ANILHA PLANA DINTZ5 M8 AZ [ FLAT vAsHer | T2Xpor peca A T SUp. | T2¢ per plece
RONDELLE PLATE X par piece fix. sup.
* Pega malhetada, ver esquema no Capitulo de Maquinagdes - BX por peca WFW
Machined piece, see schema in the Machining section 270017 | PORCA NYLOC DIN 985 M8 A2 | NuT | ECROU P p 9 p. | 6x parpplece fix. sup.
Piéce fraisée, voir le schéma dans le Chapitre sur 'Usinage 299306 | SAPATA SIMPLES | SINGLE ANCHORING | ANCRAGE TX por coluna [Tx per column |
*%  Peca cortada longitudinalmente, definido por desenho de obra SIMPLE 1x par poteau
Longitudinally cut piece, defined by works drawing 231004 TUBO DE DESCARGA 70MM | DRAIN PIPE | TUYAU 1x porca;gr|e1x per frame | 1x par
Piéce coupée longitudinalement, définie par un plan du chantier DEVACUATION 76X por coluna | 16% per column |
290055 | PF SXT EXT DIN933 M10x16 A2 | sCRew | Vis 16x par poteau
ANILHA MOLA DIN 127 M10 A2 | SPRING LOCK T6x por coluna | 16x per column |
217000 | \asrier | RONDELLE ELASTIQUE 16x par poteau
ANILHA PLANA DIN125 M10 A2 | FLAT WASHER | T6x por coluna | 16x per column |
217003 | RONDELLE PLATE 6x par poteau
CALGO DE FIXAGAO KE P/OR 1x por m/KE 94 | 1x per m/KE 94 | 1x
218166 | FixinG sHiv KE FOR OR | CALE DE FIXATION KE POUR OR par m/KE 94
1 Ico de fixacdo KE 94| 1
290088 | PF DIN7981 PH 4.2x16 A2 | screw | vis X PO R e A b o
cale de fixation KE 94
VEDANTES | SEALENTS | JOINTS AUTOMAGAO | AUTOMATION | AUTOMATION
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE CODIGO | DESIGNAGAO QUANTIDADE
coDE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
208465 [ PELUCIA 7x5.5 PRETA | BLACK PILE SEAL | JOINT BROSSE NOIR 1 Iargura /1amina + lamina de 213133 Qgﬁ’;‘gﬁ?ﬁg&%ﬁg T200N 24VDCIP67] 1x por aro | 1x per frame | 1x par cadre
QUIoRI0U OUloR|0u 1wwdth / louvre + finishing louvre
208450 | PELUCIA 7x5.5 CINZA | GREY PILE SEAL | JOINT BROSSE GRIS 1largeur / lame + lame de finition 214263 g&y&rﬂgg&m&rﬁasmmea TEL PRT] 1x por aro | 1x per frame | 1x par cadre
4 comprimentos/pergola 299205 | SENTRAL TVPLABGECC2S1 24VDC TELI CONTROL 4 por aro | 1x per frame | 1x par cadre
208021 [ JUNTA VD 1000 | GASKET | JOINT 4 longueursipergola UN. ALIM. AL-24V-240W 230VAC/24VDC TEL]| 1 por acionador | 1x per actuactor | 1x
299206 | POWER SUPPLY | CHARGER DE PUISSANCE r actionneur
299207 | CONECTOR 3 POLOS W003 TEL | CONNECTOR | 1x por acionz:dor | 1x per actuactor | 1x
CONNECTEUR ar actionneur
PECA DE SUPORTE P/ACIONADOR | ACTUATOR 1x por acionador | 1x per actuactor | 1x
215051
HOLDER | PIECE SUPPORT POUR ACTIONNEUR par actionneur
290069 | PF SXT EXT DIN 933 M8x55 A2 | sCREW | VIs 3x por a;;%’::atg%'n\ei? per actuactor | 3x
PECA FIXACAO EIXO P/ACIONADOR OR | sHAFT 1x por acionador | 1x per actuactor | 1x
215052
FIX. PIECE FOR ACTU. | PIECE DE FIX. DE L'AXE LACTIONNEUR ar actionneur
PECA DE DISTRIBUICAO P/ACIONADOR OR 1x por acionador | 1x per actuactor | 1x
215053
DISTRIBUTION PIECE | PIECE DE DISTRIBUTION par actionneur
290075 | PF SXT INT ISO7380 M6x16 A2 | sCREW | VIS 2x POF;;'%T::H‘%%'HLE: per actuactor | 2x
270025 | PORCA NYLON DIN985 M6 A2 | NUT | ECROU 2x por ;acrgncalg%rn Ieﬁ per actuactor | 2x
290068 | PF SXT. EXT. DING33 M8x16 A2 | screw | vis T por acionador | per actuaclor [ 1x
212155 | CONJ. TOPOS P/LAM MOV OR50 INOX | Louvkes | 1x por lamina | 1x per louvre | 1x par
END CAP KIT | KIT DEMBOUT POUR LAMES lame
217002 ANILHA M8 NYLON PRT | FLAT WASHER | 2x por lamina | 2x per louvre | 2x par
RONDELLE PLATE lame
290074 | PF SXT EXT. DIN933 M8x25 A2 | SCREW | Vis x por ")aa'p"g;g | Tx per louvre -1 | 1x
270017 | PORCA NYLOC DIN985 M8 A2 | NUT | ECROU Tx por [amina | 1x per louvre | 1x par
212003 | CONJ. @S N.1 TEFLON PRT |asnikirjwirasn | 2XPOr amina | 2x per louvre | 2x par
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO SEM COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS 1
COMPLETE FRAME WITHOUT COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE SANS COLONNES - LAMES ORIENTABLES

Selagem | Seal | Scellé

Fundo de junta | Foam backer rod | Fond de joint

OR 01
PF DIN 7981 3,9x9,5 A2 | Screw | Vis
OR 07
CORTE 01 PF SXT EXT DIN 933 M8x55 A2 | Screw | Vis
SECTION ————OR33
SECTION — Conjunto QS N.1 | N.1 QS kit | Kit QS N1

OR 08

Junta VD 1000 | Gasket | Joint
Topo lamina com aba | End-cap | Embout

]
1
= / / \
I
‘7r
{ M \
I
11 I
] N | o
| ©
\
j I
] OR 25 }
[E—
|
L I
Junta VD 1000 | Gasket | Joint |
I
E OR 09 }
— \Q AN PF SXT EXT DIN 933 M8x25 A2 | Screw | Vis }
- \ —— Anilha M8 Nylon | Flat washer | Rondelle plate }
— KB 32 L
! N
Porca M8 A2 | Nut | Ecrou \
I
. Peca suporte acionador OR | Actuator holder |Piece |
Presilha | Clamp | Clameau support pour actionneur |
I
KE 94 |
I
\
|
————— = & ] I
I
PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 | Screw | Vis Difusor LED |
J7 Led cover | Capot p%)ur Led
I
Tl |
—— Selagem | Seal | Scellé O @ |
—— Para-folhas | Roof drain | Avaloir de toit B :: s> } ™
Anel de vedacgdo | Receptor drain piping | . | &3
T Siphon récepteur ‘
' (41 |
L ’ = ]
‘ ‘ OR 05 L— Pega uniéo 45° caleira OR
‘ ‘ 45° Rain gutter union
\ Union a 45° pour gouttiére
PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 |
Screw | Vis
241.4 \
253.9 Calgo de fixacdo KE p/OR

Fixing shim KE for OR
Cale de fixation KE pour OR

OR 02
OR 13

v.7

DATA | DATE | DATE: 16-11-2023




sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO SEM COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME WITHOUT COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE SANS COLONNES - LAMES ORIENTABLES

Selagem | Seal | Scelle

Fundo de junta | Foam backer rod | Fond de joint

OR 01
PF DIN 7981 3,9x9,5 A2 | Screw | Vis

OR 07
OR 33
Conjunto QS N.1 | N.1 QS kit | Kit QS N1 —
OR 08

Junta VD 1000 | Gasket | Joint
Topo lamina com aba | End-cap | Embout

\

50

275

KE 94
\ -_—

Difusor LED —l> PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 | Screw | Vis

[

I

\

\
.

\

\

\

\

\

\

\

\ 7
1|

\

| L

I Junta VD 1000 | Gasket | Joint

\

} OR 09

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

Led coYer | Capot pour Led
I

CORTE 02
SECTION
SECTION

Z

"/,/éy////‘

)

Ho

Presilha | Clamp | Clameau

i \ [
| —
| () |
| " )
o <grfh-
~ |
‘ |
| LD,
Peca unido 45° caleira OR — OR 05
45° Rain gutter union
Union a 45° pour gouttiere
PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 |
Screw | Vis
2414
Calgo de fixagdo KE p/OR J 253.9

Fixing shim KE for OR
Cale de fixation KE pour OR

OR 02
OR13 ———

V.8
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO SEM COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME WITHOUT COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE SANS COLONNES - LAMES ORIENTABLES

Selagem | Seal | Scellé 3
Fundo de junta | Foam backer rod | Fond de joint
OR 01
PF DIN 7981 3,9x9,5 A2 | Screw | Vis
OR 07
CORTE 03 ———OR26
SECTION —— OR 25 (mecanizado | cuted | coupé)
SECTION

Topo lamina com aba | End-cap | Embout
— Pelucia 7x5.5 | Pile seal | Joint brosse
— OR 25

PF DIN7981 CQ PH 4.2x16
Screw | Vis

Difusor LED ou AT 30
Led cover or AT 30 | Capot pour Led ou AT 30

¥ 1 1T T Ix

n
N~
(3]
r— Difusor LED ou AT 30 KE 94
Led cover or AT 30
Capot pour Led ou AT 30
‘: ————— ST
| PF DIN7982 CX PH 4.2x19 | Screw | Vis Difusor LED |
PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 | Screw | Vis Led cover | Capot p%}ur Led
| [
Tl
- |
) @ |
I
] e Lo
| <
I |
§" "1 |
OR 05 L— Pega uniéo 45° caleira OR
45° Rain gutter union
\ Union a 45° pour gouttiére
PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 |
Screw | Vis
241.4
253.9 Calgo de fixagdo KE p/OR

Fixing shim KE for OR
Cale de fixation KE pour OR

OR 02
OR 13

V.9
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO SEM COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME WITHOUT COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE SANS COLONNES - LAMES ORIENTABLES

Topo lamina com aba | End-cap | Embout

CORTE 04 Pelcia 7x5.5 | Pile seal | Joint brosse
SECTION —— OR 25 202
SECTION

Difusor LED ou AT 30
£ Led cover or AT 30 | Capot pour Led ou AT 30

V.10
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO SEM COLUNAS E COM 2 COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME WITHOUT COLUMNS AND WITH 2 COLUMNS TYPOLOGIES - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE SANS COLONNES ET AVEC 2 COLONNES - LAMES ORIENTABLES

%

Selagem | Seal | Scellé

. - CORTE 05
Fundo de junta | Foam backer rod | Fond de joint SECTION
OROl——————— SECTION

PF DIN 7981 3,9x9,5 A2 | Screw | Vis [
OR 26 OR 07
OR 25 (mecanizado | cuted | coupé) ——

Pelucia 7x5.5 | Pile seal | Joint brosse

OR 25 —

PF DIN7981 CQ PH 4.2x16
Screw | Vis

|
|
© |
~ I
o !
|
‘ Topo lamina com aba .
| End-cap | Embout Difusor LED ou AT 30 —
| Led cover or AT 30
} KE94—\  Gapot pour Led ou AT 30
|
|
| e e 1 v
|
} Difusor LED PF DIN7982 CX PH 4.2x19 | Screw | Vis
Led coyer | Capot pour Led PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 | Screw | Vis
| el | >
‘ -
| () )
| " Y
;’. | < I, -
~ |
‘ I
| !
| O AL
Peca unido 45° caleira OR —- OR 05
45° Rain gutter union
Union a 45° pour gouttiére I
PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 |
Screw | Vis
f 241.4
Calgo de fixagdo KE p/OR 253.9

Fixing shim KE for OR
Cale de fixation KE pour OR

OR 02
OR 13

V.11
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO 2 E 4 COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS 6
COMPLETE FRAME, 2 AND 4 COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE, 2 ET 4 COLONNES - LAMES ORIENTABLES

36

i

-

16
—]

Presilha | Clamp | Clameau

PF DIN7981 4,2x16 A2 | Screw | Vis

OR 15 6

OR 01
PF DIN 7981 3,9x9,5 A2 | Screw | Vis

OR 07
PF SXT EXT DIN 933 M8x55 A2 | Screw | Vis

OR 33
Conjunto QS N.1 | N.1 QS kit | Kit QS N1
OR 08

Junta VD 1000 | Gasket | Joint
Topo lamina com aba | End-cap | Embout

OR 02
OR 04

12.5

! CORTE 06
I SECTION
‘ } SECTION
‘ ‘ |
I
I I
N .
| ©
\
j I
OR 25 }
|
U I
Junta VD 1000 | Gasket | Joint |
I
OR 09 }
PF SXT EXT DIN 933 M8x25 A2 | Screw | Vis }
Anilha M8 Nylon | Flat washer | Rondelle plate }
— KB 32 S
! N
I
I
Porca M8 A2 | Nut | Ecrou }
Peca suporte acionador OR | Actuator holder |Piece ‘
support pour actionneur }
KE 94 |
|
I
I
PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 }
Screw | Vis Difusor LED \
Led cover | Capot pour Led
— |
\
Selagem | Seal | Scellé |
—— Para-folhas | Roof strainer | Avaloir de toit S - } )
Anel de vedagao | Receptor drain piping | | g
T Siphon récepteur I ‘
I
|
L ! ]
‘ ‘ OR O L— Pegca unido 45° caleira OR

‘ 45° Rain gutter union

Union a 45° pour gouttiere

PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 |
Screw | Vis

241.4 \— Calgo de fixagdo KE p/OR

Fixing shim KE for OR
Cale de fixation KE pour OR

253.9

V.12
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO 2 E 4 COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME, 2 AND 4 COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE, 2 ET 4 COLONNES - LAMES ORIENTABLES

PF DIN7981 4,2x16 A2 | Screw | Vis
OR 15

7 OR 01

7 PF DIN 7981 3,9x9,5 A2 | Screw | Vis
OR 07

OR 33

Conjunto QS N.1 | N.1 QS kit | Kit QS N1 —

OR 08

Junta VD 1000 | Gasket | Joint
Topo lamina com aba | End-cap | Embout

CORTE 07 1
SECTION |
SECTION }
|
| i
| =
| [E B |
o
[re] | J}E
\ y
|
} OR 25
|
| L
I Junta VD 1000 | Gasket | Joint
|
} OR 09
|
|
|
|
© |
~ |
o !
|
} Presilha | Clamp | Clameau
|
| KE 94
| \
|
|
I
‘ it i
‘ Difusor LED PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 | Screw | Vis
|
Led coYer | Capot pour Led —l»
‘ 1H
i e
|
|
@ |
0 ‘
~ |
|
| |
\
Peca unido 45° caleira OR — R 05 OR 02
45° Rain gutter union OR 04

Union a 45° pour gouttiere

PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 |
Screw | Vis

Calgo de fixagdo KE p/OR J 241.4 125
Fixing shim KE for OR
Cale de fixation KE pour OR

V.13
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO 2 E 4 COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME, 2 AND 4 COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE, 2 ET 4 COLONNES - LAMES ORIENTABLES

PF DIN7981 4,2x16 A2 | Screw | Vis 8
OR 15

OR 01
PF DIN 7981 3,9x9,5 A2 | Screw | Vis

OR 07
OR 26 8

—— OR 25 (mecanizado | cuted | coupé)

Topo lamina com aba | End-cap | Embout
Pellcia 7x7 | Pile seal | Joint brosse

— OR 25
| CORTE 08
| SECTION
} SECTION
OR 16 L’\ \
= |
== Ly ‘
|
|
|
A |
PF DIN7981 CQ PH 4.2x16 = \
Screw | Vis - |
\\;
|
|
|
Difusor LED ou AT 30 ‘
Led cover or AT 30 | Capot pour Led ou AT 30 }
|
|
‘ [Ye)
| N~
‘ N
Difusor LED ou AT 30 ‘
Led cover or AT 30 | Capot pour Led ou AT 30 }
|
‘ KE 94 |
f |
|
|
I
I
i - ! = ‘
PF DIN7982 CX PH 4.2x19 | Screw | Vis Difusor LED |
PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 | Screw | Vis Led cover | Capot p%}ur Led
1 ‘
|
|
|
‘ [sp}
.
| <
|
|
| |
OR 02 OR 05 — Peca unido 45° caleira OR
OR 04 45‘f Rain gutter union -
Union a 45° pour gouttiere
PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 |
Screw | Vis
125 241.4 Calgo de fixagdo KE p/OR
Fixing shim KE for OR
Cale de fixation KE pour OR
253.9
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sistema OR

System | Systéme

TIPOLOGIA ARO COMPLETO 4 COLUNAS - LAMINAS ORIENTAVEIS
COMPLETE FRAME, 4 COLUMNS TYPOLOGIE - ORIENTABLE LOUVRES

TIPOLOGIE CADRE COMPLETE, 4 COLONNES - LAMES ORIENTABLES

9

PF DIN7981 4,2x16 A2 | Screw | Vis

OR 15
OR 01
PF DIN 7981 3,9x9,5 A2 | Screw | Vis
OR 26 OR 07
OR 25 (mecanizado | cuted | coupé)
Pelucia 7x7 | Pile seal | Joint brosse
OR 25 —
CORTE 09 ;
SECTION |
SECTION ‘
I
OR 16
|
/‘(i\
( }( \ ) o
\\&//
| >N = PF DIN7981 CQ PH 4.2x16
I = Screw | Vis
| Y
‘ N
’, 777777777777777777777777777777777777 -
|
|
|
|
s o
|
} KB 32
0 | Topo lamina com aba
N | End-cap | Embout
| Difusor LED ou AT 30 —
\ Led cover or AT 30 | Capot pour Led ou AT 30
|
|
| KE 94 “
\ \
| i
|
f
‘ ! it - i
} Difusor LED PF DIN7982 CX PH 4.2x19 | Screw | Vis
Led coyer | Capot pour Led PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 | Screw | Vis
‘ 1H
I
|
|
= |
0 ‘
~ |
|
| |
\
Peca unido 45° caleira OR — OR 05 OR 02
45° Rain gutter union OR 04
Union a 45° pour gouttiere
PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 |
Screw | Vis
Calgo de fixagdo KE p/OR J 241.4 125
Fixing shim KE for OR
Cale de fixation KE pour OR
253.9
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sistema OR

System | Systéme

PORMENOR DAS COLUNAS
COLUMNS DETAIL

DETAIL DES COLONNES

PF DIN7981 4,2x16 A2 | Screw | Vis
PF DIN7982 CX PH 4.2x19 | Screw | Vis

AT 30
OR 32

Sapata simples
Simple anchoring | Ancrage simple

Tubo de descarga 70mm
Drain pipe | Tuyau d'évacuation

Iy I B B
L

370 L L

iy gy gy Sy gy Sy sy sy — \;\;q

9798 L

@80

200

7

%

LA
N LA

\

3
Kl = "N I & )N

200

PF DIN7982 CX PH 4.2x19 | Screw | Vis

OR 30

OR 31

Sapata simples
Simple anchoring | Ancrage simple

PF SXT EXT DIN933 M10x16 A2
Hexagon bolt | Vis a téte hexagonale

10

PF SXT EXT DIN933 M10x16 A2
Hexagon bolt | Vis a téte hexagonale

Anilha PLANA DIN125 M10 A2
Flat washer | Rondelle plate

Anilha MOLA M10 A2
Spring lock washer | Rondelle élastique

Anilha MOLA M10 A2

Spring lock washer | Rondelle élastique
Anilha PLANA DIN125 M10 A2

Flat washer | Rondelle plate

V.16

DATA | DATE | DATE: 16-11-2023




Vv

MAQUINACOES
MACHININGS
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sistema OR

System | Systéme

CORTE A 45° DOS PERFIS OR 01, OR 02 e OR 15
45° CUT OF THE PROFILES OR 01, OR 02 AND OR 15

COUPE A 45° DES PROFILES OR 01, OR 02 et OR 15 O corte a 45° dos perfis OR01 e ORO02,

devera ser efetuado com o maximo rigor
realizavel.

The 45° cut of the OR01 and ORO02
profiles should be carried out as
rigorously as possible.

La coupe a 45° des profilés ORO1 et
ORO02 doit étre réalisée avec le plus de
rigueur possible.

OR 15 T

1T

c-7
C-25
=C

L

L-7
OR 15 Comprimento | Length | Longueur

OR 01 Largura | Width | Largeur
OR 01 Comprimento | Length | Longueur
L-25

OR 15 Largura | Width | Largeur

OR 02 Largura | Width | Largeur
OR 02 Comprimento | Length | Longueur
T
|
]
Il
T
Il
]
]

i e R i A — ]

U
[ E—
[

| OR 15

OR 02

OR 01 LR

V.1
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sistema OR

System | Systéme

OR 05 Largura | Width | Largeur = L - 154.5

CORTE A 45° DO PERFIL OR 05
45° CUT OF THE PROFILE OR 05
COUPE A 45° PROFILE OR 05

Proceder ao corte dos perfis OR 05 a 45°
Cut the OR 05 profiles at 45°
Couper les profilés OR 05 a 45°

1321

OR 05
g
0
3 -
o 7
1] ’7;?
5
g
2
S dZL nx)l
- L
E’ T T
S
B)
c
[}
E
s
£
o
o
Yol
o
x
o
|
\
D65 ‘
—_ . — + —
\
@ \
s
\ 7N
OR 05 maquinado para a drenagem da caleira
584 OR 05 machined for gutter drainage
: OR 05 usiné pour le drainage des gouttiéres

LNo canto pré-destinado para a drenagem, ¢é
necessario efetuar o furo para aplicagdo do Anel de
vedacéo + Para-folhas.

In the corner predestined for drainage, it is necessary
to drill the hole for the application of the Receptor
drain piping + Roof strainer

Dans le coin prédestiné au drainage, il est nécessaire
de percer le trou pour I'application du Siphon
récepteur + Avaloir de toit

132.1

V.2
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sistema OR

System | Systéme

RASGO PARA "PONTE PARA CABOS LED OR" E PARA A VEDAGAO DO CANTO CALEIRA A 45°
"LED CABLE HOLDER" AND 45° GUTTER CORNER SEAL CUTS
COUPES POUR "SUPPORT DE CABLE" ET POUR SCELLEMENT DE COIN DE GOUTTIERE A 45°

Para aplicar a Ponte para cabos LED, é necessario realizar um malhete extra em cada ponta das pecas
caleira OR 05.
To apply the LED Cable holder, an extra milling cut is required at each end of the OR 05 gutter parts.

Pour appliquer le Support de cables LED, il est nécessaire de faire un fraisage supplémentaire a chaque
extrémité des pieces de la gouttiere OR 05.

Material: ABS | Acabamento: Preto

299943 PONTE P/ CABOS LED OR
LED CABLE HOLDER

SUPPORT DE CABLE LED

OR 05
N
(> <
Material: ABS | Acabamento: Preto
215038 B
Rasgo para aplicagdo da Ponte para cabos LED PECA UNIAO 45° CALEIRA OR
Slot for the application of the LED Cable holder 457 Rﬁ'N GUTTER UNION
Déchirure pour I'application de Support de cables UNION A 457 POUR GOUTTIERE
, R
/
// ==l —h
/ — L Na caixa do LED do perfil OR 05, dever-se-a proceder a —
,’ um malhete para unir a Pecga unido caleira 45° e mais um
/l furo extra para permitir, quando as pecas estiverem todas
juntas, aplicar selante dentro da Pega unido 45°

1 In the LED enclosure of the OR 05 profile, a milling cut-out
should be made to join the 45° Rain gutter union and an
extra hole to allow, when all the parts are together, the

application of sealant inside the 45° Rain gutter union

Dans le boitier LED du profilé OR 05, il convient
d'effectuer un fraisage pour joindre I'Union a 45° pour
gouttiérre et de percer un trou supplémentaire pour que,
\ lorsque toutes les piéces sont assemblées, le scellant

puisse étre appliqué a l'intérieur de la partie d'Union a 45°

1571

V.3
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sistema OR

System | Systéme

MALHETE NO PERFIL OR 01 PARA APLICAGAO DO ESQUADRO DE ALINHAMENTO
PROFILE OR 01 MILLING FOR THE APPLICATION OF THE ALIGNMENT BRACKET

FRAISAGE SUR LE PROFILE OR 01 POUR L'APPLICATION DE L'EQUERRE D'ALIGNEMENT

Esquema da furagdo e malhete para aplicagdo do esquadro de
alinhamento. Este pode ser aplicado depois do aro montado.

Drilling and milling diagram for the application of the alignment
bracket. This can be applied after the frame has been assembled.

Schéma du pergage et de l'application de I'équerre d'alignement.
Para perfil OR 01 Celle-ci peut étre appliquée aprés l'assemblage du cadre.

Inclui os parafusos

Material: Inox | Acabamento: Inox

204018 ESQUADRO DE
ALINHAMENTO OR
ALIGNMENT BRACKET
EQUERRE D'ALIGNEMENT
75

52 5

i=ns]

8.6

5.5

10.5

! 40.5 34.5

— Esquadro  de  alinhamento
aplicado no fim da montagem
55 Alignment bracket applied at the

end of the assembly
Equerre d'alignement appliquée
a la fin de I'assemblage

75

PF DIN7380 M5x16
Screw | Vis

V.4
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sistema OR

System | Systéme

FURAGAO PARA UNIAO DO ARO AS "PECAS DE FIXACAO SUPERIOR"
DRILLING FOR JOINING THE FRAME TO THE "UPPER FIXATION PARTS"

PERCAGE POUR RELIER LE CADRE AUX "PIECES DE FIXATION SUPERIEURES"

26

151.6

44.1

N L
i%ﬂ

ORO1 |

I T O I

Usar em tipologias com
colunas para ligagao reforgada as colunas
Material: Ago galvanizado

215079 ]
PECA DE FIXACAO SUPERIOR
UPPER FIXATION PART
PIECE DE FIXATION SUPERIEURE

O corte a 45°, bem como a furagdo, para a
fixagdo do aro as Pecgas de fixagdo superior,
ficardo mais certas se os perfis OR 01 e OR
02 ja se encontrarem encaixados.

The 45° cut, as well as the drilling for the
attachment of the frame to the Upper fixation
parts, is more accurate if the OR 01 and OR
02 profiles are already fitted.

La coupe a 45° et le pergage des trous pour
la fixation du cadre aux Pieces de fixation
supérieures sont plus faciles si les profilés
OR 01 et OR 02 sont déja montés.

Anilha PLANA DIN125 M10 A2
Flat washer | Rondelle plate

17

151.6

44.1

PF SXT DIN912 M8x130

0%

|

|

|

|

|

|

|

|
L
38 174

Screw | Vis

YA
%L
AL
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sistema OR

System | Systéme

FURAGAO PARA UNIAO DO ARO PARA APLICAGAO DO "ESQUADRO PRINCIPAL OR"
DRILLING FOR JOINING THE FRAME FOR THE APPLICATION OF THE "CORNER CLEAT"

PERCAGE POUR RELIER LE CADRE POUR L'APPLICATION DU "EQUERRE"

66.9
66.9

94.4

94.4

ORO1

‘ Usar PF SXT INT DIN 912 M8x20 A2 (4un) - Ref 290076 + PF
SXT DIN 912 M8x130 A2 (6un) - Ref 290057
Material: Inox | Acabamento: Inox

L 204019
ESQUADRO PRINCIPAL OR
CORNER CLEAT

‘ | EQUERRE

PF SXT INT DIN912 M8x20
| ‘ Screw | Vis

39.8 174
48.8

Este tipo de ligagédo a 45°, acontece nas tipologias com lados do aro fixos a parede. Nas tipologias com aros de pérgola unidos, teremos dois
cantos contiguos, em que um leva a fixagao standard de ligagéo a coluna e a outra tera esta furagéo

This type of 45° connection occurs in typologies with the sides of the frame fixed to the wall. In the typologies with the pergola frames joined
together, there will be two adjoining corners, one with the standard fixing for connection to the column and the other with this drilling

Ce type d'assemblage a 45° se produit dans les modeles dont les cotés de la structure sont fixés au mur. Dans les modéles ou les cadres de la
pergola sont joints, il y aura deux angles adjacents, I'un avec la fixation standard pour la connexion a la colonne et I'autre avec ce trou

V.6
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sistema OR

System | Systéme

MAQUINACAO PARA A ACOMODACAO DAS PORCAS DA UNIAO DO ARO

MACHINING TO ACCOMMODATE THE NUTS OF THE FRAME UNION

USINAGE POUR ACCUEILLIR LES ECROUS DE LA JONCTION DES CADRES
Esta maquinagéo é opcional. Permite uma melhor vedagéo da furagdo que devera ser
realizada quando se fizer a unido do perfis. Permite também, aplicar as Presilhas de

fixagdo do OR 33, no caso de ndo terem sido introduzidas no aro, antes do fecho
deste.

This machining is optional. It allows better sealing of the hole that must be drilled when

[ joining the profiles. It also makes it possible to apply the OR 33 Clamps, if they have
not been inserted into the frame, before closing it.
Cet usinage est facultatif. Il permet une meilleure étanchéité du trou qui doit étre percé
lors de l'assemblage des profilés. Il permet également d'appliquer les Clameaux de
fixation OR 33,s'ils n'ont pas été insérés dans le cadre, avant de le fermer.
©
v
~
©
0
O O )
OR 01
E: PF SXT INT DIN912 M8x20
Screw | Vis

PORCA NYLOC DIN985 M8 A2

Nut hexagon | Ecrou a frein hexagonal

Anilha PLANA DIN125 M8 A2
Flat washer | Rondelle plate

PF SXT DIN912 M8x130
Screw | Vis

114.5

V.7
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sistema OR

System | Systéme

FURAGCAO PARA DRENAGEM DO PERFIL OR 01
DRILLING FOR OR 01 PROFILE DRAINAGE

PERCAGE POUR LE DRAINAGE DU PROFILE OR 01

12 FURACAO
15T DRILLING | 15RE PRECAGE

T o2y

[

Na eventualidade de haver agua nas camaras
do perfil OR 01, esta devera ser encaminhada
para as caleiras através dessa furacdo. As
furagdes deverao ser feitas nos 4 lados do aro.

If there is water in the chambers of the OR 01
profile, it should be channelled into the gutters
through this drilling. The drillings must be made
on the 4 sides of the frame.

S'il y a de I'eau dans les chambres du profilé OR
01, elle doit étre canalisée dans les gouttieres
par ce trou. Les trous doivent étre percés sur les
4 c6tés du cadre.

s

[}

[

22 FURAGAO
2'P DRILLING | 25ME PRECAGE

[T a2y

LOCALIZAGAO DAS DRENAGENS
DRAINAGE LOCATION
EMPLACEMENT DES DRAINAGES

28.5

QO Q

)
)

92

FURAGCOES INTERMEDIAS A CADA 2m
DRILLINGS INTERMEDIATIONS EACH 2m
PERCAGES INTERMEDIAIRES CHAQUE 2m

AO CENTRO DA PECA
AT THE CENTRE OF THE PIECE
AU CENTRE DE LA PIECE

V.8
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sistema OR

System | Systéme

MALHETE NO PERFIL OR 07 - COMPRIMENTO
PROFILE OR 07 MILLING - LENGHT

FRAISAGE SUR LE PROFILE OR 07 - LONGUEUR

Consideram-se os perfis OR 07 de comprimento da pérgola as pegas
que séo perpendiculares a largura das laminas. A medida de corte da
largura deste perfil é realizada a 90°.

The profiles OR 07 of pergola length are considered to be those pieces
that are perpendicular to the width of the louvres. The width of this profile
is cut at 90°.

Les profilés OR 07 de la longueur de la pergola sont considérés comme

les piéces qui sont perpendiculaires a la largeur des lames. La largeur
de ce profil est coupée a 90°.

IMPORTANTE | IMPORTANT | IMPORTANT:

Pela natureza deste perfil, quando for produzido este malhete, o perfil
devera estar bem apertado para néo sofrer vibragao.

Due to the nature of this profile, when this machining is produced, the
profile should be very tight so as not to suffer vibration.

En raison de la nature de ce profilé, lorsque ce fraisage est produit, le
profilé doit étre tres serré afin de ne pas subir de vibrations.

1.65

OR 07

33.6

C-778

OR 07 (Comprimento | Lenght | Longueur)

V.9
DATA | DATE | DATE: 16-11-2023



sistema OR

System | Systéme

FURAGAO DO PERFIL OR 30
OR 30 PROFILE DRILLING

PERCAGE DE PROFILE OR 30

Para um trabalho com rigor, verificar as cotas das furagdes das Sapatas simples e das Pegas de fixagdo superior com as furagdes do
perfil OR 30. Se necessario retificar as furagdes roscadas para M10.

2 —|
In order to work accurately, check the dimensions of the drillings of the Simple anchorings H
and the Upper fixation parts with the drillings of the OR 30 profile. If necessary, rectify the
threaded holes for M10.
Afin de travailler avec précision, vérifiez les dimensions des Ancrages simples et des
Pieces de fixations supérieures avec les percages de profilé OR 30. Si nécessaire,
rectifier les trous filetés pour M10.
5
Q‘lﬁ
_ Rt e
=l
o
<
(RN
o
©
N
o [
= ‘ T
| I
[ Grar om tpologas com 14
! ot Ao gavenizace I ) ) o
! 215079 =
| PEGA DE FIXAGAO SUPERIOR 2
UPPER FIXATION PART <
— “ PIECE DE FIXATION SUPERIEURE E
H < b
‘ LMedida desde a base da Peca de fixagédo superior o
i que dista 1,6mm da base da caleira (perfil OR 05) %
‘ —
. Dimension from the base of the upper fastening é
‘ piece which is 1.6mm from the gutter base (profile =}
! =
| OR 05) 3
[
g I Dimension a partir de la base de la Piéce de fixation
3 : supérieure qui se trouve a 1,6 mm de la base de la
! { gouttiere (profil OR 05)
f ) | D ©
o N
[Sp) —
o 2
o [
[
[
[
[
I o
! b
[
[ T tenar heo gavansads
Y ! 299306 SAPATA SIMPLES
© | SIMPLE ANCHORING
o i ANCRAGE SIMPLE
[
[
[
I O 0 ©
N
[Te) |
h i
: Cota de piso
i Floor level | Niveau du sol o
| ~
| o
N |
\
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sistema OR

System | Systéme

MALHETE NO PERFIL OR 31
PROFILE OR 31 MILLING
FRAISAGE SUR LE PROFILE OR 31

Este malhete permite a fixagéo por aparafusamento das tampa OR31 ao aro principal da pérgola e devera ser o mais rigoroso possivel de forma que a
peca fique posicionada no local correto.

This milling allows the OR 31 covers to be screwed to the main frame of the pergola and it should be as accurate as possible so that the piece is
positioned in the correct place.

Ce fraisage permet de visser les capots OR 31 a la structure principale de la pergola et doit étre la plus rigoureuse possible afin que la piece soit
positionnée au bon endroit.

PF DIN7981 CQ 200
PH 4.2x16 vﬁ
Screw | Vis // PF DIN7981 CQ PH 4.2x16
Screw | Vis
OR 31 malhetado ]
OR 31 machined
OR 31 fraisée
8
Pela natureza deste perfil e durante a produgdo deste malhete, o perfil N
devera estar bem apertado para néo sofrer vibragao.
Due to the nature of this profile and during the production of this
machining, the profile should be well tightened to avoid vibration.
En raison de la nature de ce profilé et pendant la production de ce
fraisage, le profilé doit étre tres serré afin de ne pas souffrir de vibrations.
196.9
PR - > B
2o s ‘
o g [lfc o= S 3
= L (
)| % }
I — e W }
£ |
£ |
- |
|
|
|
|
|
1
) 1
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3 |
1
|
|
|
1
|
I |
n }
o |
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| w
o T CE S !
< |
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o 1
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o° Floor level
€ Niveau du sol
£
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FURAGOES NO PERFIL OR 01 PARA FIXACAO DO PERFIL OR 31
DRILLINGS IN OR 01 PROFILE FOR FIXING THE OR 31 PROFILE

PERCAGE SUR LE PROFILE OR 01 POUR FIXATION DU PROFILE OR 31

— OR 31 malhetado
OR 31 machined | OR 31 fraisée

— PF DIN7981 CQ PH 4.2x16

@ Screw | Vis

140.8

31.6

OR 01

L-7
=C-7

OR 01 Largura | Width | Largeur
OR 01 Comprimento | Length | Longueur

OR 01

V.12
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System | Systéme

FURAGOES NO PERFIL OR 01 PARA FIXACAO PONTUAL DO PERFIL OR 07
DRILLINGS IN OR 01 PROFILE FOR OCCASIONAL FIXING OF THE OR 07 PROFILE

PERCAGE SUR LE PROFILE OR 01 POUR FIXATION PONCTUELLE DU PROFILE OR 07

OR 01 OR 07

] A — 7

=

o35
S

PF DIN7981 CQ PH 3.9x9.5
Screw | Vis

Esta furagdo é pontual, considerando-se
duas fixagdes por pega.

This drilling is occasional, considering
two fixings per piece.

Ce percage est ponctuel, on considére
qu'il y a deux fixations par piece.

OR 01

PF DIN7981 CQ PH 3.9x9.5
Screw | Vis

OR 02

V.13
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FURACOES NOS PERFIS OR 01 E OR 16 PARA FIXACAO ENTRE AMBOS
DRILLINGS IN OR 01 PROFILE FOR FIXING THE OR 16 PROFILE

PERCAGE SUR LE PROFILE OR 01 POUR FIXATION DU PROFILE OR 16
OR 01

C oo S T oLy

|
g Nesta furagdo é necessario
fazer um furo escareado

S
OR 16
para embeber a cabeca do oR 16

parafuso.

In this hole it is necessary to
drill a countersunk hole to
embed the screw head.

Dans ce trou, il est
nécessaire de percer un trou
a téte fraisée pour encastrer
la téte de la vis.

PF DIN7982 CE PH 3.9x19
Screw | Vis

OR 01 Largura | Width | Largeur=L-7
OR 01 Comprimento | Length | Longueur=C -7

T o2 5S¢ g

OR 01

Entre as furagdes das extremidddes, fazer uma furagéo por metro
Between the edge hoIe:HdriII one hole per metre
Entre les trous d'extrémité] percer un trou par métre

200 200

@2

£ P9 PSy

L J

desl e =

L J

OR 16 Largura | Width | Largeur = L - 269
OR 16 Comprimento | Length | Longueur = C - 269

Entre as furagdes das extremidades, fazer uma furagédo por metro
Between the edge hoIe#,}driII one hole per metre
Entre les trous d'extrémitg/ percer un trou par métre

% 199 199

®V

®
&3
=

O

95,
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FURACOES NOS PERFIS OR 01 E OR 02 PARA LIGAGAO ENTRE ELES
DRILLING HOLES IN OR 01 AND OR 02 FOR CONNECTION BETWEEN THEM

PERCAGES DANS LES PROFILES OR 01 ET OR 02 POUR LE RACCORDEMENT ENTRE LES DEUX

—PF DIN7981 CQ PH 4.8x16
Screw | Vis

PF DIN7981 CQ PH 4.8x16
Screw | Vis

OR 01 Largura | Width | Largeur =L -7
OR 01 Comprimento | Length | Longueur=C -7

ORO01+OR02 FURAGAO PELO EXTERIOR
ORO01+OR02 OUTER DRILLING

OR01+0OR02 PERCAGE PAR L'EXTERIEUR

OR01+0R02 FURAGAO PELO INTERIOR
ORO01+0OR02 INNER DRILLING

OR01+0R02 PERCAGE PAR L'INTERIEUR

c

T, @1

Entre as furagdes das extremidddes, fazer uma furagéo por metro
Between the edge holes,! drill one hole per metre
Entre les trous d'extrémit%é. percer un trou par metre

300mm da extremidade do OR 01
300mm from OR 01 end
300mm de I'extrémité OR 01

228mm da extremidade do OR 01
228mm from OR 01 end
228mm de I'extrémité OR 01

=IC Il

X

=)

0OU

300mm da extremidade do OR 02
300mm from OR 02 end
300mm de l'extrémité OR 02

233mm da extremidade do OR 02
233mm from OR 02 end
233mm de I'extrémité OR 02
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FURAGOES NOS PERFIS OR 01 E OR 04 PARA LIGAGAO ENTRE ELES
DRILLING HOLES IN OR 01 AND OR 04FOR CONNECTION BETWEEN THEM

PERCAGES DANS LES PROFILES OR 01 ET OR 04 POUR LE RACCORDEMENT ENTRE LES DEUX

PF DIN7981 CQ PH 4.2x16
Screw | Vis
OR 01
L J
OR 02 OR 04 Largura | Width | Largeur = L - 402
OR 04 OR 04 Comprimento | Length | Longueur = C - 402

Entre as furagdes das extremidades, fazer uma furagéo por metro
Between the edge holes, drill one hole per metre
Entre les trous d'extrémité, percer un trou par métre

50 50
| : A

K
) X

OR 04 ﬁ i < i i 4 i

OR 01 Largura | Width | Largeur =L -7
OR 01 Comprimento | Length | Longueur =C -7

247.5mm da extremidade 247.5mm da extremidade
247.5mm from end 247.5mm from end
247.5mm de I'extrémité 247.5mm de I'extrémité

V.16
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FURACOES NOS PERFIS OR 02 E OR 05 PARA FIXACAO PONTUAL DA CALEIRA
DRILLINGS IN OR 02 AND OR 05 PROFILES FOR OCCASIONAL FIXING OF THE GUTTER

PERCAGE SUR LES PROFILES OR 02 ET OR 05 POUR FIXATION PONCTUELLE DE LA GOUTTIERE

=

OR01+OR02 COMPRIMENTO | LENGTH

OR 01
L £ © PF DIN7981 CQ PH 4.8x16
j Screw | Vis

OR 02 OR 05

| LONGUEUR

J T o2

250mm (FURAGAO NO PERFIL OR 02)
(DRILLING IN PROFILE OR 02 | PERGAGE SUR PROFILE OR 02)

LI

G5

o2

CALEIRA - COMPRIMENTO
GUTTER - LENGTH | GOUTTIERE - LONGUEUR

257.6mm (FURACAO NO PERFIL OR 05)
(DRILLING IN PROFILE OR 05 | PERCAGE SUR PROFIL OR 05)

OR01+OR02 LARGURA | WIDTH | LARGEUR

=

250mm (FURAGAO NO PERFIL OR 02)
(DRILLING IN PROFILE OR 02 | PERGAGE SUR PROFILE OR 02)

80mm (FURAGAO NO PERFIL DR 05)
(DRILLING IN PROFILE OR p5)
(PERCAGE SUR PROFILE OR 05)

CALEIRA - LARGURA |
GUTTER - WIDTH |
GOUTTIERE - LARGEUR |

A
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FURAGOES NO PERFIL OR 30 PARA FIXACAO DO PERFIL OR 31
DRILLINGS IN OR 30 PROFILE FOR FIXING THE OR 31 PROFILE

PERCAGE SUR LE PROFILE OR 30 POUR FIXATION DU PROFILE OR 31

a4
4.5

ORS1

T oret ﬁm ég

<

PF DIN7981
CQ PH 4.2x16
Screw | Vis

295

370

a4

4.5 OR30

PF DIN7981 CQ PH 4.2x16
Screw | Vis

OR30

=H-27

OR 31
75

:Db‘

OR30 = H-316.6

0

Entre as furagdes das extremidades, fazer uma furagéo por metro
Between the edge holes, drill one hole per metre
Entre les trous d'extrémité, percer un trou par métre
]
|
]
Entre as furaces das extremidades, fazer uma furagéo por metro
Between the edge holes, drill one hole per metre
Entre les trous d'extrémité, percer un trou par métre

75

94

19
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FURACOES NO PERFIL OR 30 PARA FIXAGAO DO PERFIL OR 32
DRILLINGS IN OR 30 PROFILE FOR FIXING THE OR 32 PROFILE

PERCAGE SUR LE PROFILE OR 30 POUR FIXATION DU PROFILE OR 32

= PF DIN7982 CE PH 3.9x19
@ 1\ Screw | Vis ’
° OR32
ﬂ %
Furagoes no perfil OR 30 | OR 30 Drillings | Percages dans le profilé OR 30
OR32
[=]
(S
I3 OR30
)
£
S (@]
Qo2 ©
o = 2L
.gm 1S
§C s @35
285
© o3
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© 50 2 ~
| cs
s 858 N
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Furagdes no perfil OR 32 | OR 32 Drillings | Percages dans le profilé OR 32
OR32
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N
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MAQUINACAO NO PERFIL OR 33 PARA FIXAGAO AO PERFIL OR 01
DRILLINGS IN OR 33 PROFILE FOR FIXING TO THE OR 01 PROFILE

USINAGE SUR LE PROFILE OR 33 POUR FIXATION AU PROFILE OR 01

OR 33 &
Para fixagdo do perfil OR 33 ao
perfil OR 01
207220 PRESILHA M6x37
CLAMP
CLAMEAU
8
[ [
8 -8
17
~
30 ©
OR 33 = L-400
PRODUZIR DUAS PECAS SIMETRICAS
PRODUCE TWO SYMMETRICAL PARTS | PRODUIRE DEUX PARTIES SYMETRIQUES ‘
1
[ ‘ ] [ ] [
. .
|
| | | | |
} I I I | |
Ll | |
[ I - 1 | | | |
|1 I |l
I I I I I I I
| } } } } I I | |
|
i ! ! | |
I Il I } I I | |
I Il I | | I I
b e — | | | |
L I I
} | I I | |
} } | | | |
| | | |
} } Furagdes intermédias a cada 1m Furag@es intermédias a cada 1m
|1 Drillings intermediationis ea¢h 1m Drillings intermediations each 1m
! } 150 Pergages intermédiaires chague 1m Pergades intermédiaires chaque 1m 150
1 I I I
I I I
| } | | | |
! | | | |
I
| | | |
i I I
} } | | | |
| | | |
L I I
I | | | |
| | | | |
‘ {\ AR [ HHH [ JINEIN
| | | |
& | & | &
[ [T [ | | [ ] [ [ | | [ ] [ [ | [ [

Maquinar a peca a quantidade de vezes necessarias, de acordo com o comprimento do
projeto, tendo em consideragao que as furagdes mais préximo dos topos tém cotas certas.
PRESILHA M6x37

Machine the part as many times as necessary, depending on the project length, taking into CLAMP
account that the holes nearest the ends have exact dimensions. CLAMEAU

Usiner la piéce chaque fois que nécessaire, en fonction de la longueur du projet, en veillant
a ce que les trous les plus proches des extrémités aient des dimensions correctes.

V.20
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MAQUINAGCAO DO PERFIL OR 33 PARA FIXAGAO DAS LAMINAS
PROFILE OR 33 MACHINING FOR LOUVRES FIXING

USINAGE DU PROFILE OR 33 POUR FIXER LES LAMES

O primeiro furo esta condicionado a desenho de obra
The first hole is conditioned to the construction drawing
Le premier trou est conditionné au dessin de construction

OR 33

16
Ja)
/

A maquinacdo deste perfil obedece a
desenho de projeto e ira depender da
posicéo das laminas.

Maquinar duas pegas simétricas.

The machining of this profile follows the
project drawing and will depend on the
position of the blades.

Machine two symmetrical parts.

L'usinage de ce profil suit le dessin du
projet et dépendra de la position des lames.

Usiner deux piéces symétriques.

V.21
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MAQUINAGCAO DO PERFIL OR 33 PARA FIXAGAO DAS LAMINAS E DA "PEGA SUPORTE P/ ACIONADOR OR"
PROFILE OR 33 MACHINING FOR LOUVRES AND "ACTUATOR HOLDER" FIXINGS

USINAGE DU PROFILE OR 33 POUR FIXER LES LAMES ET DES "PIECE DE SUPPORT POR ACTIONNEUR"

ORO01 33 = C -400

Furagdes seguintes = 202mm
Next drillings = 202mm
Pergages suivants = 202 mm

O primeiro furo esta condicionado a desenho de obra
The first hole is conditioned to the construction drawing
Le premier trou est conditionné au dessin de construction

O posicionamento da Peca suporte p/ acionador também é definido em desenho de obra
The positioning of the Actuator holder is also defined in the construction drawing
Le positionnement de la Piéce de support pour actionneur est également défini dans le dessin de construction

Em projeto, definir a posicao das laminas e o \
posicionamento do motor.

When designing, define the position of the
louvres and the positioning of the motor. ‘

Lors de la conception, définir la position des
lames et le positionnement du moteur.

o

i

Material pega: Aluminio |
Acabamento: Bruto

215051
PECA SUPORTE P/ ACIONADOR OR
ACTUATOR HOLDER
PIECE DE SUPPORT POUR ACTIONNEUR

O posicionamento da Peca suporte p/ acionador também é definido em desenho de obra

The positioning of the Actuator holder is also defined in the construction drawing
Le positionnement de la Piéce de support pour actionneur est également défini dans le dessin de construction

V.22
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DECOUPE DES PROFILES OR 25 ET OR 26

CORTE DOS PERFIS OR 25 E OR 26
OR 25 AND OR 26 PROFILES CUT

=L

LARGURA | WIDTH | LARGEUR
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FURAGCOES NO PERFIL OR 26 PARA FIXACAO AO PERFIL OR 16
DRILLINGS IN OR 26 PROFILE FOR FIXING TO THE OR 16 PROFILE

PERCAGE SUR LE PROFILE OR 26 POUR FIXATION AU PROFILE OR 16

Posicionar os perfis OR 26 e as meias laminas cortadas longitudinalmente de acordo com o projeto de obra, nos perfis OR 16. Antes de
proceder a fixagdo dever-se-a testar a altura das laminas, no posicionamento do aro.

Place the OR 26 profiles and the half louvres cut lengthways according to the construction project, on the OR 16 profiles. Before fixing, check the
height of the louvres in the frame positioning.

Positionner les profilés OR 26 et les demi-lames coupées dans le sens de la longueur selon le projet de construction, sur les profilés OR 16.
Avant la fixation, vérifier la hauteur des lames lors du positionnement du cadre.

Entre as furagdes das extremidades, fazer uma furagédo por metro
Between the edge holes, drill one hole per metre
Entre les trous d'extrémité, percer un trou par metre

30 30

] ]

47.5

271
o)

q)bc

72
72

Furagdo a efetuar nas duas pecas OR 26
com posigao simétrica
Drilling to be carried out on both parts OR
26 with symmetrical position

PF DIN7981 Percage a effectuer sur les deux piéces
CQ PH 4.2x16 OR 26 avec position symétrique
Screw | Vis

OR 16

|
( |~—— Difusor LED ou AT 30
|

Led cover or AT 30 | Capot pour Led ou AT 30

Difusor LED
J7 Led cover | Capot pour Led

OR 02 4}‘% ORO05 |
_ ) ®

OR 04

V.24
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CORTE LONGITUDINAL DA LAMINA DE REMATE OR 25
OR 25 FINISHING LOUVRE LONGITUDINAL SECTION
COUPE LONGITUDINALE DE LA LAME DE FINITION OR 25

Dependendo da medida de obra, o corte
Dimensao de corte a determinar em desenho de obra longitudinal das laminas de remate pode
Cutting dimension to be determined on the construction drawing ser feito com um ou dois perfis.
Dimension de coupe a déterminer sur le dessin de construction

) Depending on the dimensions of the
= construction site, the longitudinal cut of
the finishing louvres can be made with
one or two profiles.

En fonction de la dimension de I'ouvrage,
la coupe longitudinale des lames de
OR 25 \\ finitons peut étre réalisée avec un ou

72

o
: deux profilés.
& Dimenséo de corte a determinar em desenho de obra
Cutting dimension to be determined on the construction drawing
OR 26 Dimension de coupe a déterminer sur le dessin de construction

—

/

OR 25

)

RASGO PARA DRENAGEM DA LAMINA DE REMATE OR 25 OR 26
OR 25 FINISHING LOUVRE DRAINAGE SLOT

FENTE POUR L'EGOUTTAGE DE LA LAME DE FINITION OR 25

Dimenséo de corte a determinar em desenho de obra
Cutting dimension to be determined on the construction drawing Para a drenagem desta lamina fixa que remata o
Dimension de coupe a déterminer sur le dessin de construction conjunto de laminas, é necessario fazer um rasgo
‘ de forma a que a agua proveniente da chuva
escoe diretamente para a caleira.

To drain this fixed louvre which completes the set
of louvres, a slot must be made so that the
rainwater drains directly into the gutter.

=

Pour drainer cette lame fixe qui compléte
I'ensemble des lames, une fente doit étre réalisée

OR 25 afin que I'eau de pluie s'écoule directement dans
la gouttiére.

OR 26 =L -267

40
40
40

—
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FIXAGAO DAS LAMINAS DE REMATE OR 25 NO PERFIL OR 26
OR 25 FINISHING LOUVRES FIXING ON OR 26 PROFILE

FIXATION DES LAMES DE FINITION OR 25 SUR LE PROFILE OR 26

OR25
Lamina de remate

\J % Finishing louvre | Lame de finition ? U
OR 26 OR 26

475

446

446
475

72

X*‘ PF DIN7981 CQ PH 4.8x16
Screw | Vis

Posicionar os perfis OR 26 e as meias ldminas cortadas longitudinalmente de acordo
com o projeto de obra, nos perfis OR 16. Antes de proceder a fixagdo dever-se-a
testar a altura das laminas, no posicionamento do aro.

Place the OR 26 profiles and the half louvres cut lengthways according to the
construction project, on the OR 16 profiles. Before fixing, check the height of the
louvres in the frame positioning. ‘

OR 16

Positionner les profilés OR 26 et les demi-lames coupées dans le sens de la |
longueur selon le projet de construction, sur les profilés OR 16. Avant la fixation,
vérifier la hauteur des lames lors du positionnement du cadre.

Dimenséo de corte a determinar em desenho de obra
Cutting dimension to be determined on the construction drawing
Dimension de coupe a déterminer sur le dessin de construction

Dimenséo de corte a determinar em desenho de obra
Cutting dimension to be determined on the construction drawing
Dimension de coupe a déterminer sur le dessin de construction
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PEGAS PARA FIXAGAO A PAREDE
WALL FIXING PARTS

PIECES POUR FIXATION MURALE

T o2y

Nas solugdes onde apenas um dos lados do aro é fixo a parede, o perfil de ancoragem OR13 devera ser continuo. Nas
i solugdes onde varios lados sao fixos a parede, deve prevalecer a aplicagdo das pecgas continuas nos comprimentos da pérgola,
9.9

onde esta é mais sujeita ao peso das laminas.

As pegas do aro (conjunto OR01 + OR02) que séo aplicadas em primeiro ndo precisam de ser emalhetadas. As restantes
pegas do aro, que ndo poderdo ser aplicadas de forma deslizante, o perfil do aro devera ser malhetado no gancho inferior para
permitir a juncéo das pegas cortadas a 45°.

O perfil OR 13 que fixa a parede devera ser fixo com dispositivos compativeis com a solugdo construtiva da obra, ndo
dispensando de uma consulta aos fornecedores especializados.

Fazer uma pré-fixacdo das pecas OR 13 e proceder depois a uma fixagdo definitiva do aro ao perfil OR 13. Essa fixagédo
definitiva devera ser feita de forma a ndo colidir com outros componentes que precisam de ser aplicados posteriormente.

67.2

In solutions where only one side of the frame is fixed to the wall, the anchoring profile OR 13 should be continuous. In solutions
where several sides are fixed to the wall, the application of continuous pieces should prevail in the pergola lengths, where it is
more subject to the weight of the louvres.

The frame parts (set OR01 + ORO02) that are applied first do not need to be milled. The remaining frame pieces, which cannot be
fitted in a sliding manner, must be trimmed on the lower hook to allow the join of the pieces cuted at 45°.

The OR13 profile must be fixed to the wall with devices that are compatible with
the construction solution, not exempting a consultation with specialised suppliers.
Fix the OR 13 parts beforehand and then proceed to fix the frame to the OR 13
profile definitively. This definitive fixing must be done in such a way that it does not
collide with other components that need to be applied later.

75.7

Tl

24.4
34.8

o Dans les solutions ou un seul c6té du cadre est fixé au mur, le profilé d'ancrage
OR 13 doit étre continu. Dans les solutions ou plusieurs coétés sont fixés au mur,

] I'application de piéces continues doit prévaloir dans les longueurs de la pergola, ou
OR 13 elle est plus soumise au poids des lames.

Les piéces du cadre ( set de OR01 + OR02) qui sont appliquées en premier n'ont

OR 01 pas besoin d'étre rainurées. Pour les autres piéces du cadre, qui ne peuvent pas
étre appliquées de maniére glissante, le profilé du cadre doit étre entaillé sur le
crochet inférieur pour permettre la jonction des piéces coupées a 45°.

Aba a cortar na dimens&o da pega OR 13 Le profilé OR13 doit étre fixé au mur a l'aide de dispositifs compatibles avec la
Flap to be cut to OR 13 part dimension solution de construction de I'ouvrage, sans qu'il soit nécessaire de consulter des

Onglet a découper a la dimension de la piéce OR 13 fournisseurs spécialisés

Fixer préalablement les pieces OR 13 et procéder ensuite a la fixation définitive du
cadre sur le profilé OR 13. Cette fixation définitive doit étre effectuée de maniére a
éviter les collisions avec d'autres composants qui devront étre appliqués
ultérieurement.

' Tipologia com uma fixagéo lateral a parede | Tipologia com quatro fixagdes laterais a parede |
Single-sided wall-mounting typology | Four-sided wall-mounting typology \
Typologie avec une fixation sur la paroi latérale 4 Typologie avec quatre fixations sur les parois latérales ‘

Distancia entre pegas <2500mm
Distance between parts <2500mm | Distance entre les pieéces <2500mm

m— —

| 300 | 300

|

|

| | |

‘ ‘ 300 300 ‘

| | | |
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\ | — — \

| g | S g |

| | |

g - s |
@ @ @

| - 5y - | I B e L \
W o 4 g-——_——"" " —————— W o oy - ————— — — — N

| 2 2 o |
[hd [hd [hd

| © | o o |

| | |

o o o

| | |

| \ |

\ \

| |

Distancia entre pegas <2500mm
Distance between parts <2500mm | Distance entre les piéces <2500mm
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MAQUINACAO DA BARRA KB 32
FLAT BAR KB 32 MACHINING
USINAGE DE LA BARRE KB 32

KB 32 =202 x n°. de laminas

30

o —

KB 32
Barra
(exclusivamente anodizado)
Flat bar
(exclusively polished)
Barre plates
(exclusivement anodisé)

101 202 202 101
a
re} ﬂ (SIS (GRS (SRS (GRS
3 VAR \\ D N VAR \\ VAR
© /o /o N /o /1
- L ! QRS !
Sy oy A
2% »% N
éﬁ o/‘ 6» o/' é/ oﬁ
2 78, 70, 2. 76, 0 276, 70
0, % % 0, %, %, o, %, %o
% G, %y % %, % %, Dy,
%750, N %750
S, 0, 4 S 0, B . 0, Q
@, % & % % % %
00/50"47 00/5947 oozg,$,,7
2 ’470 % % ’470 % 2 ”@@«9
% % %
Eleger uma furacéo central para adicionar furos da fixagdo do acionador
Choose a centre drill hole to add actuator fixing holes
Choisissez un trou médian pour ajouter les trous de fixation du actionneur
///7;\\\
/ \
/ \
@ ® @ @ @ @ ® | o @ o e @ @ @ @ @ 3
\ !
\ /
\\ //
N
1
|
|
|
Furacéo eleita para ligagdo do émbolo do motor |
Drilling chosen for the motor piston connection |
Percage choisi pour la connexion du piston du moteur N
R A
/”’ \\\\
// \\
7 ~N
e N
7 N
4 N\
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/ _ _ \
/ = = S AN
/ W \
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\\ Furagao adicional para fixagdo do émbolo do motor //
\ Additional drilling for motor piston fixing /
M\ Trou supplémentaire pour la fixation du piston du moteur ,”
\\ //
\ 7/
N\ 7
AN e
N 7
\\\ ///
\\ //
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RECORTE DA JUNTA VD 1000

VD 1000 JOINT CUT Fazer o recorte na
. quantidade de laminas \
DECOUPE DE JOINT VD 1000 Make the cut according

to the number of the louvers
Réaliser la découpe en
fonction du nombre de lammes

JUNTA VD 1000
Gasket | Joint

202

1.5 20

MECANIZAGAO DO PERFIL KE 94
KE 94 MECHANIZATION Galgo de fixagdo KE p/OR

MECANISATION DU PROFIL KE 94 Fixing shim KE for OR
Cale de fixation KE pour OR

PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 |
KE 94 Peca de largura Screw | Vis
KE 94 Wide piece

KE 94 Piéce large

KE 94 Pega de comprimento
KE 94 Long piece
KE 94 Piece longue

KE 94 KE 94 Pega de comprimento | KE 94 Long piece | KE 94 Piéce longue
1T 1T 1
[l [l |
|1 |1 |
[ [ |
[ [ |
I 1x porIm/KE 94 |
Calgo de fixago I 1x per‘kaE 94 ‘
KE p/OR . 1x par|m{KE 94 }
Fixing shim | f o | |
KE for OR [ [ g |
Cale de fixation ° [ 1 [ I
KE pour OR Q ; ; = ; ; ;
1 L = 1 L 1
50

KE 94 KE 94 Peca de largura | KE 94 Wide piece | KE 94 Piece large
1T 1T 1
[ [ |
|1 |1 |
] i ] i ]
[ [ |
[ [ |
I 1x porIm/KE 94 |
Calgo de fixago I 1x per‘kaE 94 ‘
KE p/OR . 1x par|m/KE 94 }
Fixing shim I f I |
KE for OR [ [ g |
Cale de fixation ° I 1 I I
KE pour OR Q ; ; = ; ; ;
1 L = 1 L 1

20
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MONTAGENS
ASSEMBLIES
ASSEMBLAGES
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GENERALIDADES PARA A MONTAGEM:
ASSEMBLY CONSIDERATIONS | CONSIDERATIONS RELATIVES A L'ASSEMBLAGE

A qualidade final da obra esta diretamente ligada ao rigor de corte, maquinacéo e furagdo de todos os componentes, de forma a que a ligagéo
entre os elementos ndo tenha desvios nem folgas inestéticas.

O sistema OR é adequado para formar estruturas autoportantes ou fixas em estruturas pré existentes, desde que o sistema de sombreamento
aplicado esteja dentro das especificidades do dimensionamento.

Grande parte dos perfis do sistema estdo fora da dimenséo standard da caixilharia comum o que obriga a cuidados mais especificos nas
operagdes de corte e maquinagdo. E de extrema importancia a fixagdo correta nas maquinas de corte onde devem ser sempre bem
pressionados contra a serra, sem folgas ou desvios. Sempre que houver necessidade, € aconselhavel colocar calgos e apoios nos perfis para
melhorar o posicionamento correto na maquina e evitar vibragdes.

As furacdes, fresagens e cortes dos perfis devem ser rebarbados, limpos, desengordurados e tratados com um produto anti-corroséo. As
ligagdes entre perfis deverao ser seladas com vedante neutro, para promover alguma estanquidade entre as camaras dos mesmos.

Os perfis de aluminio tendem a sofrer um fenémeno de contragdo e expansdo mediante o diferencial de temperaturas a que uma obra esta
sujeita. Esta consideracéo tera de ser tida em conta na hora de cortar os perfis consoante a temperatura em que eles se encontram. Assim,
evitam-se folgas exageradas no pico das temperaturas mais baixas ou o material deformado no pico das temperaturas mais elevadas. Estes
efeitos podem ser minimizados na escolha de cores e tons claros.

O posicionamento das sapatas da pérgola devera ser feita em obra, numa superficie limpa, devidamente alinhado nos trés eixos. O piso devera
conter um rogo prévio para a canalizagao das aguas pluviais de forma a conetar a agua proveniente do interior das colunas.

O tipo de fixagdo a fazer entre as sapatas da pérgola e o piso e entre o aro e a fixagdo a parede devera estar de acordo com o material
existente, e ndo dispensa de uma consulta aos fornecedores especializados.

The final quality of the work is directly related to the accuracy of the cutting, machining and drilling of all the components, so that the connection
between the elements has no deviations or unsightly gaps.

The OR system is suitable for forming self-supporting or fixed structures on existing structures, as long as the shading system applied is within
the specific dimensioning requirements.

A large part of the system's profiles are outside the standard dimensions of common frames, which requires more specific care in cutting and
machining operations. It is extremely important that they are correctly fixed in the cutting machines, where they should always be well pressed
against the saw, without gaps or deviations. Whenever necessary, it is advisable to place shims and supports on the profiles to improve correct
positioning in the machine and avoid vibrations.

The drilling, milling and cutting of the profiles should be deburred, cleaned, degreased and treated with an anti-corrosion product. The
connections between profiles should be sealed with a neutral sealant to provide some degree of watertightness between their chambers.
Aluminium profiles tend to undergo a phenomenon of contraction and expansion depending on the temperature differential to which a building
site is subjected. This consideration must be taken into account when cutting the profiles according to the temperature they are at. In this way,
exaggerated gaps at the lowest temperature peak or deformed material at the highest temperature peak are avoided. These effects can be
minimised by choosing light colours and shades.

The pergola anchorage should be positioned on site, on a clean surface, properly aligned on the three axes. The floor must have a preliminary
groove for channelling rainwater so as to connect the drainage coming from the inside of the columns.

The fixing to be made between the pergola anchors and the floor and between the frame and the wall fixing must be in accordance with the
existing material, and does not dispense with consulting specialised suppliers.

La qualité finale de I'ouvrage est directement liée a la précision de la coupe, de I'usinage et du percage de tous les composants, de maniére a ce
que la connexion entre les éléments ne présente aucune déviation ou lacune inesthétique.

Le systeme OR est adapté a la réalisation de structures autoportantes ou fixes sur des structures existantes, a condition que le systeme
d'ombrage appliqué respecte les spécificités de dimensionnement.

Une grande partie des profilés du systéme sont en dehors des dimensions standard des cadres courants, ce qui nécessite un soin plus
spécifique dans les opérations de coupe et d'usinage. Il est extrémement important qu'ils soient correctement fixés dans les machines de coupe,
ou ils doivent toujours étre bien appuyés contre la scie, sans écarts ni déviations. Si nécessaire, il est conseillé de placer des cales et des
supports sur les profilés afin d'améliorer le positionnement correct dans la machine et d'éviter les vibrations.

Le percage, le fraisage et la découpe des profilés doivent étre ébarbés, nettoyés, dégraissés et traités avec un produit anticorrosion. Les
raccords entre les profilés doivent étre scellés a I'aide d'un produit d'étanchéité neutre afin d'assurer un certain degré d'étanchéité entre leurs
chambres.

Les profilés en aluminium ont tendance a subir un phénoméne de contraction et de dilatation en fonction du différentiel de température auquel
est soumis un chantier. Cette considération doit étre prise en compte lors de la découpe des profilés en fonction de la température a laquelle ils
se trouvent. On évite ainsi les écarts exagérés au niveau du pic de température le plus bas ou les déformations du matériau au niveau du pic de
température le plus élevé. Ces effets peuvent étre minimisés en choisissant des couleurs et des teintes claires.

Les ancrages de la pergola doivent étre positionnés sur le terrain, sur une surface propre, correctement alignés sur les trois axes. Le sol doit
comporter un trou préliminaire pour la canalisation de I'eau de pluie afin de raccorder le drainage provenant de l'intérieur des colonnes.

Le type de fixation a réaliser entre les ancrages de la pergola et le sol et entre le cadre et la fixation au mur doit étre en accord avec le matériel
existant, ce qui ne dispense pas de consulter des fournisseurs spécialisés.
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MONTAGEM DO ARO PRINCIPAL OR 01 + OR 02
MAIN FRAME ASSEMBLY OR 01 + OR 02
ASSAMBLAGE DU CADRE PRINCIPALE OR 01 + OR 02

Depois de se efectuar todos os cortes, malhetes e furagdes, encaixar o perfil OR 01 e OR 02 e
proceder a fixacdo entre os elementos. Ter atengdo na solugdo da pérgola apoiada na parede,
e acertar as pegas com as furagdes corretas: as que correspondem aos cantos com colunas e
as que correspondem aos cantos adjacentes a parede.

After all the cuts, machinings and drillings have been made, fit the OR 01 and OR 02 profiles
and proceed to fix them together. Pay attention to the solution of the pergola supported on the
wall, and fit the pieces with the correct holes: those that correspond to the corners with columns
and those that correspond to the adjacent corners to the wall.

Apres avoir effectué toutes les coupes, I'usinages et les percages, monter les profilés OR 01 et
OR 02 et procéder a leur fixation. Faites attention a la solution de la pergola appuyée sur le mur
et monter les piéces avec les trous corrects: ceux qui correspondent aux angles avec les
colonnes et ceux qui correspondent aux angles adjacents au mur.

Ligagao do aro a 45° com a coluna Ligagao do aro a 45° com a parede
Connection of the 45° frame with the column Connection of the 45° frame to the wall
Connexion du cadre a 45° avec la colonne Connexion du cadre a 45° au mur

PF SXT INT DIN912 M8x20
Screw | Vis
PORCA NYLOC DIN985 M8 A2

Nut hexagon | Ecrou a frein hexagonal

PF SXT INT DIN912 M8x20
Screw | Vis

Na ligagdo a 45° com a parede, o perfil OR02 nao
Anilha PLANA DIN125 M8 A2 devera ter furagdes na zona inferior.

Flat washer | Rondelle plate

PF SXT DIN912 M8x130 When connecting the 45° frame to the wall, the OR
Screw | Vis 02 profile must not have holes in its lower part.

Pour la connexion du cadre a 45° au mur, le profilé
| OR 02 ne doit pas avoir de trous dans la partie
[ inférieure.
\ Na fixacdo, prevalecer o alinhamento

\ exterior dos perfis OR01 e OR02

} When fixing, the outer alignment of the OR01

\

\

and ORO02 profiles should prevail
Lors de la fixation, I'alignement extérieur des
profilés OR01 et OR02 doit prévaloir

ORO01

a5

74.6

PF DIN7981 CQ PH 4.8x1 6j

Screw | Vis

— PF DIN7981 CQ PH 4.8x16
— Screw | Vis
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MONTAGEM DAS COLUNAS
COLUMNS ASSEMBLY
ASSEMBLAGE DE LA COLONNE

Usar em tipologias com
colunas para ligagao reforgada as colunas
Material: Ago galvanizado

PEGA DE FIXACAO SUPERIOR
UPPER FIXATION PART
PIECE DE FIXATION SUPERIEURE

215079

A fixagéo da coluna a Sapata simples e a Pega de fixagao
superior deve ser feita por aparafusamento. O parafuso
fixara as pegas nos furos roscados.

E possivel, dada a natureza do material da Sapata simples e
da Pega de fixagdo superior, as furagdes ndo estarem
milimetricamente posicionadas no sitio correto sendo
imprescindivel fazer a verificagdo dos alinhamentos de
forma a evitar desvios na montagem, bem como verificar as
folgas entre as extremidades das pegas face a coluna.

The column should be fixed to the Simple anchoring and to
the Upper fixation part by screwing. The screw will fix to the
parts in the threaded holes.

Due to the Simple anchoring and to the Upper fixation part
materials, the holes may not be exactly positioned in the
right place, so it is essential to verify the alignment in order
to avoid deviations during assembly, as well as to verify the
gaps between the ends of the pieces with respect to the
column.

La fixation de la colonne a I'Ancrage Simple et a la Piece de
fixation supérieure doit étre effectuée par vissage. La vis se
fixe aux piéces dans les trous filetés.

En raison du matériau de I'Ancrage simple et de la Piéce de
fixation supérieure, les trous peuvent ne pas étre positionnés
exactement au bon endroit. Il est donc essentiel de vérifier
I'alignement afin d'éviter les déviations lors de |'assemblage,
et de vérifier les écarts entre les extrémités des piéces par
rapport a la colonne.

PF SXT EXT DIN933 M10x16 A2
Hexagon bolt | Vis a téte hexagonale

Anilha PLANA DIN125 M10 A2
Flat washer | Rondelle plate

Anilha MOLA M10 A2

Spring lock washer | Rondelle élastique

OR 30

Usar em tipologias com colunas
Material: Ago galvanizado

SAPATA SIMPLES
SIMPLE ANCHORING
ANCRAGE SIMPLE

299306

=H-336.6

OR 30

20

170

115
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MONTAGEM DAS SAPATAS E COLUNAS

COLUMNS AND ANCHORINGS ASSEMBLY
ASSEMBLAGE DE LA ANCRAGE ET COLONNES

OR30

AN
T 2|
O =4
Q| 2|
Q| 2
g
Q| 9.
oy
o w

Posicionar as Sapatas no pavimento e proceder a sua ancoragem. Deslizar as
colunas nas Sapatas e proceder a sua fixagado por aparafusamento. E importante
que as colunas fiquem perfeitamente alinhadas.

Usar em ogias com colunas
Material: Ago galvanizado

299306
Position the Anchorings on the floor and anchor them. Slide the columns onto the

Anchorings and screw them in place. It is important that the columns are perfectly
aligned.

Positionner I'Ancrages sur le sol et les ancrer. Glisser les colonnes sur I'Ancrages
et les visser. |l est important que les colonnes soient parfaitement alignés.

< . OR30
Eﬂiﬂ/\\ ' >[[@>;

oS P

Q &

©.

—~

)
©

— Anilha MOLA M10 A2
Spring lock washer | Rondelle élastique
Anilha PLANA DIN125 M10 A2
Flat washer | Rondelle plate

L PF SXT EXT DIN933 M10x16 A2
Hexagon bolt | Vis a téte hexagonale

SAPATA SIMPLES
SIMPLE ANCHORING
ANCRAGE SIMPLE

| —
=l \/
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MONTAGEM DAS PEGAS DE FIXAGAO SUPERIORES
UPPER FIXATION PARTS ASSEMBLY

ASSEMBLAGE DES PIECES DE FIXATION SUPERIEURES

Anilha PLANA DIN125 M8 A2
Flat washer | Rondelle plate

Usar em tipologias com
colunas para ligagao reforgada as colunas
Material: Ago galvanizado

215079 i
PECA DE FIXACAO SUPERIOR
UPPER FIXATION PART
PIECE DE FIXATION SUPERIEURE

® @ Posicionar as Pecas de fixagdo superior nas colunas
OR 30 e proceder a sua fixagéo por aparafusamento.
Colar anilhas sobre as furacdes da base.

Place the Upper fixation parts on the OR 30 columns
and screw them in place.

Glue washers to the holes in the base.

Positionner les Piéces de fixation supérieures sur les
colonnes OR 30 et visser-les en place.
Coller les rondelles sur les trous de la base.
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LIGAGAO DO ARO A PAREDE
FRAME TO WALL CONNECTION
CONNEXION DU CADRE AU MUR

Fixar o perfil OR 13 a parede com uma pré-ancoragem.
Fix the OR 13 profile to the wall using a pre-anchorage.
Fixer le profilé OR 13 au mur a l'aide d'une pré-ancrage.

Pendurar a pega que corresponde a parede e proceder a fixagdo
definitiva do aro OR 01 ao perfil OR 13.

Hang the piece that corresponds to the wall and proceed to the
definitive fixing of the OR 01 frame to the OR 13 profile.

Attacher la piéce qui correspond au mur et procéder a la fixation

définitive du cadre OR 01 au profilé OR 13. OR 30 *\
OR 01
- N
s
©
3
&l
=
9.9
~
2
'!
#
<
o % 3
[} g
4 — o)
< 5
- N
e it | B [
N
. / &
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PREPARACAO DOS PERFIS OR 33
OR 33 PROFILES PREPARATION

PREPARATION DES PROFILES OR 33

Encaixar nas furagbes os casquilhos de
poliamida onde irdo ser inseridos os topos 0
das laminas.

Insert the polyamide bushings into the
holes where the louvres end-caps will be
inserted.

Insérer dans les trous les douilles en
polyamide dans lesquelles seront insérés
I'embouts des lames.

@)

o)

PF SXT DIN933 212003 CONJUNTO QS N° 1
M8x55 TEFLON PRT

i QS N.1KIT

Screw | Vis KIT QS N.1

Aplicar a Pega de suporte para o
acionador.

Apply the Actuator holder.

Appliquer la Piéce de support pour 0 0 %
I'actionneur. Material peta: Aluminio

Acabamento: Bruto

215051
PECA SUPORTE P/ ACIONADOR OR
ACTUATOR HOLDER
PIECE DE SUPPORT POUR ACTIONNEUR
Encaixar as Presilhas na ranhura inferior do perfil OR 01 do aro. Escolher as

pegas do aro que correspondem ao comprimento da pérgola. O numero de

presilhas depende do comprimento do perfil e tera de corresponder ao numero @
de ranhuras efectuadas no perfil OR 33. Posicionar milimetricamente o perfil X //TOR33
OR 33 no centro do aro. Confirmar previamente se o perfil OR 33 esta V;:/A T
maquinado de forma a receber as presilhas. D: W P e \\\
\\\L/i::::/ﬂ\\h 4\
Fit the Clamps into the lower groove of the OR 01 frame profile. Choose the \\(/ \\ W
pieces of the frame that correspond to the length of the pergola. The number of A \\\ N
clamps depends on the length of the profile and must correspond to the number N \\\\ ///;::/j
of grooves made in the OR 33 profile. Position the OR 33 profile exactly in the \\\ A /j;;i/*//
centre of the frame. Check beforehand that the OR 33 profile has been \\ Pt
machined to receive the clamps. \ T
\ \\
Insérer les Clameux dans la rainure inférieure du profilé OR 01 du cadre. \ \
Choisisser les piéces du cadre qui correspondent a la longueur de la pergola. | \ Encaixar o perfil OR 33 na ranhura
Le nombre de clameaux dépend de la longueur du profilé et doit correspondre i superior do perfil OR 01 e encaixar no
au nombre de rainures réalisées dans le profilé OR 33. Positionner le profilé \\\ perno roscado da presilha.
OR 33 exactement au centre du cadre. Vérifier au préalable si le profilé OR \\
33 a été usiné pour recevoir les clameaux. \\\ Fit the OR 33 profile into the upper
L\ groove of the OR 01 profile and fit the
@ \\\ threaded bolt of the clamp.
\ \
@ £ | \Insérer le profilé OR 33 dans la rainure
‘ \\\ supérieure du profilé OR 01 et mettre
Y \\ en place le boulon fileté du clameau.
\\\\\__ \\ \L///;;l
g )
P === ¢N Para fixacéo do perfil OR 33 ao perfil OR 01 M—EEE
= | ORO1 207220 PRESILHA M6x37
CLAMP
CLAMEAU

.7
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FURACAO DO PERFIL OR 33 PARA APLICAGAO DAS "PECAS SUPORTE P/TAMPA OR"
OR 33 PROFILE DRILLING FOR APPLICATION OF THE "COVER BRACKET"

PERCAGE DU PROFILE OR 33 POUR APPLICATION DU "SUPPORT DE CAPOT"

OR33 = L -400

] [ ] [

[ [

[ [

[ [

| P

[ [

[ [

| L | L

~ T T
o B B

! i Mttt L — I e L — i et L ———

[ [

[ [

[ [

& Il & [ £
¢ b ¥ oo ¢

[ [

[ [

[ [

[ [

[ [

[ [

[ [

[ [

[ [

[ [

[ [

[ [

B N

/- M | M | M
T T T 1 [ T T T 1 [ T T T
Furagdes intermédias a cada 1m Furagdes intermédias a cada 1m
Drillings intermediations each 1m Drillings intermediations each 1m
150 Pergages intermédiaires chaque 1m Pergages intermédiaires chaque 1m 150

;@ﬂ OR33

0|

+ i w
E PF DIN7981 CQ PH 4.2x16

Screw | Vis

N /<
N
SN

Material: ABS | Acabamento: Preto

230000 SUPORTE P/ TAMPA OR
COVER BRACKET
SUPPORT DE CAPOT
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MONTAGEM DAS CALEIRAS
GUTTERS ASSEMBLY

ASSEMBLAGE DES GOUTTIERES

Montar em todos os lados do aro, as
respectivas caleiras.

Fit the corresponding gutters on all
sides of the frame.

Installer sur tous les cbétés du cadre,
les gouttiéres correspondantes.

OR01+0OR02 ORO05

==

1\

i\

OR01+0OR02

PF DIN7981 CQ PH 4.8x16
Screw | Vis
Depois do encaixe, fixar as caleiras
por aparafusamento.
S After fitting, fix the gutters by
© screwing.
Apres la pose, fixer les gouttiéres par
vissage.
OR02 ORO05

V1.9
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MONTAGEM DO ARO
FRAME ASSEMBLY

ASSEMBLAGE DU CADRE ﬁ‘

Todas as ligacdes a 45° deverdo ser seladas com
silicone neutro antes de serem unidas e apertadas

All 45° connections should be sealed with neutral
silicone before being joined and tightened.

Tous les connexions a 45° doivent étre scellées avec
du silicone neutre avant d'étre assemblées et fixées. <

Posicionar as pecas do aro perpendiculares a
parede, fixar ao Esquadro principal e apoiar nas Pl
Pecas de fixagao superior.

Place the frame parts perpendicular to the wall,
fix to the Corner cleat and support on the Upper

fixing parts.

Positionner les éléments du cadre I
perpendiculairement au mur, les fixer au

Equerre et les soutenir sur les Piéces de fixation b
supérieures.

VI. 10
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MONTAGEM DO ARO
FRAME ASSEMBLY

e

ASSEMBLAGE DU CADRE ® ﬁ
PF SXT DIN912 M8x130

/7 Screw | Vis

Os parafusos PF SXT DIN912 M8x130 podem ser aplicados de cima
para baixo ou debaixo para cima. Ira depender da forma como for
montado em obra. Possivelmente este parafusos terdo de ser cortados.

PF SXT DIN912 M8x130 screws can be applied from top to bottom or
from bottom to top. It will depend on how it is assembled on site. It is
possible that these screws will have to be cut out.

Les vis PF SXT DIN912 M8x130 peuvent étre appliquées de haut en bas
ou de bas en haut. Cela dépend de la maniere dont le montage est
effectué sur le site. Il est possible que ces vis doivent étre découpées.

Posicionar a dltima pecga do aro encaixando no TR
Esquadro principal OR e proceder de seguida
ao aparafusamento. i
Place the last part of the frame into the Corner
cleat and then screw it in place.
Placer la derniére piece du cadre dans le
Equerre et visser-la. o
e
&
o] i
i L2
~ULZ
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SELAGEM DA CALEIRA
GUTTER SEALING

SCELLEMENT DE LA GOUTTIERE

IMPORTANTE | IMPORTANT | IMPORTANT:

Em todos os aparafusamentos dever-se-a proceder a uma selagem com silicone neutro.
A All screwings should be sealed with neutral silicone.
‘I\ Toutes les visseries doivent étre scellées avec du silicone neutre.

N
& <

Material: ABS | Acabamento: Preto

215038 B
PECA UNIAO 45° CALEIRA OR
45° RAIN GUTTER UNION
UNION A 45° POUR GOUTTIERE

Em todas as unides aplicar a Pegca unido 45°
caleira e proceder a selagem enchendo a peca
de silicone no orificio pré-fabricado na caixa do
difusor LED.

On all joints apply the 45° Rain gutter union part
and proceed to seal by filling the part with
silicone in the pre-fabricated hole in the LED
diffuser box.

Sur tous les joints, appliquer I'Union a 45° pour
gouttiere et procéder a [I'étanchéité en
remplissant la partie en silicone dans le trou
préfabriqué dans le boitier du diffuseur LED.

Material: ABS | Acabamento: Preto
299943 PONTE P/ CABOS LED OR
LED CABLE HOLDER

SUPPORT DE CABLE LED

Por fim, aplicar as Pontes para os cabos LED na zona da caleira (a peca devera ser colada). Na zona da drenagem aplicar as Pontes s6 depois da
aplicagdo do Topo para-folhas. Estas pontes s6 sdo necessarias caso a solugéo preveja a aplicagéo das fitas LED's.

Finally, apply the LED cable holder in the gutter area (the part must be glued). In the drainage area apply the LED cable holder only after the Roof
strainer application. These cable holders are only necessary in case the solution considers the application of LED strips.

Enfin, appliquez les Supports de cables LED dans la zone de la gouttiere (la piece doit étre collée). Dans la zone de drainage, n'appliquez les
Supports de cable LED qu'aprés l'application d'Avaloirs de toit. Ces ponts ne sont nécessaires que si la solution prévoit I'application de bandes LED.

VI. 12
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SELAGEM DA CALEIRA - APLICACAO DA MEMBRANA DE SELAGEM
GUTTER SEALING - SEALING MEMBRANE APPLICATION

SCELLEMENT DE LA GOUTTIERE - APPLICATION DE MEMBRANE D'ETANCHEITE

Esquema sugestivo de aplicagdo dos
trogos da membrana.

Suggested diagram of the application
of the membrane sections.

Aplicar na ligagdo a 45° do perfil OR 05
Acabamento: Cinza)

299112 MEMBRANA SELAGEM
150MM (2M)

SEALING MEMBRANE

MEMBRANE D'ETANCHEITE

Schéma proposé pour [I'application
des sections de la membrane.

Material: ABS | Acabamento: Preto] T T=——___ _ __ =77

21503,;,85GA UNIAO 45° CALEIRA OR A aplicagéo da Mem_brada deve ser feita depois da aplicaga"_lo da Pega Qniéo 45_° Caleira
45° RAIN GUTTER UNION The Membrane application must be placed after the 45° Rain Gutter Union application.
UNION A 45° POUR GOUTTIERE L'application de la Membrane doit étre réalisée aprés I'application de I'Union 45° pour Gouttiére.

Q/—/ Topo para-folhas p/tubo de descarga

Roof strainer | Avaloirs de toit
D: Depois do aro montado, selar a Unido da caleira com a

Membrana de selagem. Nas situagbes de drenagem para o
tubo, deve-se aplicar a membrana antes de aplicar o Topo
para-folhas, recortando-a na zona de escoamento. Aplicar de
seguida o Topo para-folhas encaixando-o no Anel de vedagao.

E importante selar a uniio das duas pegas.

After the frame has been assembled, seal the Rain gutter union
with the Sealing membrane. In situations of drainage into the
pipe, the membrane must be applied before applying the Roof
strainer, cutting it in the drainage area. Then apply the Roof
strainer by fitting it to the Receptor drain piping. It is important
to seal the union of the two parts.

Une fois le cadre assemblé, scellez le raccord de I'Union pour
gouttiere avec la Membrane d'étanchéité. En cas de drainage
dans le tuyau, la membrane doit étre appliquée avant de poser
I'Avaloirs de toit, en le coupant dans la zone de drainage.
Appliquer ensuite I'Avaloirs de toit en l'adaptant au Siphon

récepteur. Il est important de sceller I'union des deux e
parties. Pega unido 45° caleira OR —

45° Rain gutter union
Union a 45° pour gouttiere
L Jc 9
C 5 =
-
iﬁn 150
|
L1

Anel de vedagao p/tubo de descarga
Receptor drain piping | Siphon récepteur

-
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MONTAGEM DO SISTEMA DE DRENAGEM
DRAINAGE SYSTEM ASSEMBLY

ASSEMBLAGE DU SYSTEME DE DRAINAGE

Material: ABS | Acabamento: Preto

210000 TOPO PARA-FOLHAS P/
TUBO DESCARGA

ROOF STRAINER

AVALOIRS DE TOIT

Material: ABS | Acabamento: Preto

299942 ANEL DE VEDACAO P/
TUBO DESCARGA

RECEPTOR DRAIN PIPING

SIPHON RECEPTEUR

Encaixar o Topo para-folhas pela parte de cima e encaixar no Anel de
vedacgéo pela parte de baixo. No Anel de vedagéo colocar um cordao de
selante na aba superior. As duas pegas abragam a base da caleira.

Fit the Roof strainer from the top and fit the Receptor drain piping from
below. On the Receptor drain piping, place a bead of sealant on the upper
tab. The two pieces hug the base of the gutter.

Installez I'Avaloir de toit par le haut et le Siphon récepteur en dessous. Sur
le Siphon récepteur, placez un cordon de scellant sur la languette J
supérieure. Les deux piéces épousent la base de la gouttiére.

SN

Material: Ago inox

299302 ABRAGCADEIRA INOX
TTX97

STEEL CLAMP

COLLIER DE SERRAGE

o —

Encaixar o tubo no Anel de vedagdo e fixar com uma
abragadeira. O térmito inferior do tubo devera conectar
com um rogo de aguas pluviais previamente executado.

Fit the pipe into the Receptor drain piping and fix with a
steel clamp. The lower end of the pipe must be connected
to a previously installed rainwater drainage pipe.

Introduiser le tuyau dans le Siphon récepteur et fixer-le a

I'aide d'un collier de serrage. L'extrémité inférieure du tuyau (/
doit étre raccordée a un tuyau d'évacuation des eaux de

pluie déja installé.

Vendido ao metro
231004 TUBO DE DESCARGA 70MM

DRAIN PIPE
TUYAU D'EVACUATION

VI. 14
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PRE-MONTAGEM DAS LAMINAS OR 25
OR 25 LOUVRES PRE-ASSEMBLY

PRE-ASSEMBLAGE DES LAMES OR 25

Montar os Topos nos terminais das ldminas na quantidade de laminas do projecto. O Topo simples é

fornecido separado do eixo. E necessario enroscar o eixo no topo antes de aplicar no topo da lamina. E
aconselhado aplicar um produto bloqueador de porcas.

Mount the End-caps on the louvres ends in the amount of the louvres in the project. The Single top is
supplied separate from the shaft. It is necessary to screw the shaft into the top before applying to the louvre
top. It is recommended to apply a nut-blocking product.

Apli rfil OR 25 A . . , .
Material: Inox | Acabamentoe: Inov s Lasados|  Monter 'Embouts sur les extrémités des lames en fonction du nombre de lames du projet. L'Embout simple
212155 CONJ. TOPOS P/ LAM est fourni séparément de I'axe. Il est nécessaire de visser I'axe dans I'embout avant de l'appliquer sur

MOV. OR25 INOX BRUTO I'embout de la lame. Il est conseillé d'appliquer un produit de blocage d'écrou.
STAINLESS STEEL END CAP KIT
KIT D'EMBOUT EN ACIER INOXIDABLE

Topo aba

Topo simples — Tap end-cap | Embout onglet

Simple end-cap | Embout simple

PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 A2 —
Screw | Vis

Pelucia 7x5.5
Pile seal | Joint brosse

)

CDENS

- e
=

\ v

212003 CONJUNTO QS N° 1 \
TEFIEJ(S)N fEI-IT- \\ Aplicar a pelucia nas laminas e fixar as pontas
KIT QS N.1 ‘| Apply the pile seal to the louvres and fix the ends
[ Appliquer le joint brosse sur les lames et fixer les extrémités

7 hN
7 ~— 1
/ \
/
/ |

Trancar a lamina com dois
casquilhos em lua.

Lock the blade with two
moon-shaped bushings.

Verrouiller la lame a l'aide de
deux bouchons en forme de
lune.

Montar as laminas no perfil OR 33, introduzindo primeiro o lado da lamina com o
Topo simples e depois o lado da lamina com o Topo aba, nos casquilhos.

Assemble the louvres on the OR 33 profile by first inserting the louvre side with
the Simpleend-cap and then the louvre side with the Tap end-cap into the
bushings.

Placer les lames sur le profilé OR 33 en insérant d'abord le c6té de la lame avec
I'Embout simple et ensuite le coté de la lame avec I'Embout ongle, dans les ad |

douilles. . | - -
T eq A
P B
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LIGACAO DAS LAMINAS AO BRACO CONETOR DO ACIONADOR KB 32
LOUVRES CONNECTION TO THE ACTUATOR CONNECTOR ARM KB 32
RACCORDEMENT DES LAMES AU BRAS DE CONNEXION DE L'ACTIONNEUR KB 32

Esquema de ligagéo a executar em todas as ldminas
Connection scheme to be executed in all louvres
Schéma de raccordement a exécuter dans toutes les lames

Porca M8 A2

Nut | Ecrou
NOTA | NOTE | NOTE: -

Sera aconselhado aplicar um
produto bloqueador de porcas.
It will be advised to apply a
nut-blocking product.

Il est conseillé d'appliquer un
produit de blocage d'écrou.

PF SXT EXT DIN 933 M8x25 A2
Screw | Vis

Anilha M8 Nylon
Flat washer | Rondelle plate

KB 32 maquinado
KB 32 machined
KB 32 usiné

Furo roscado para M8 —
Threaded hole for M8
Trous fileté pour M8

Esquema de ligagéo exclusiva a lamina de ligagdo ao motor
Connection diagram exclusive to the motor connection louvre
Schéma de raccordement exclusif a la lame de liaison du moteur

q
{

PF DIM 933 M8x60 A2
Screw | Vis

PF SXT INT
1SO7380 M6x16 A2 OR 25
Screw | Vis Porca M6 A2
Porca M8 A2 Nut | Ecrou

Nut | Ecrou

KB 32 maquinado
KB 32 machined
KB 32 usiné

Anilha M8 Nylon
Flat washer | Rondelle plate

Furo para M6
Hole for M6

Trous pour M6
Peca de fixagéo eixo Peca de distribuigdo inox
p/acionador OR p/acionador OR
Shaft fixing piece for actuator Distribution piece for actuator
Piece de fixation de I'axe pour Piece de distribuition de é
I'actionneur I'actionneur N
Material pega: Aluminio | Acabamento: Bruto Material: Inox | Acabamento: Inox
215052 PECAFIXAGAO EIXO 215053 ]
P/ ACIONADOR OR PECA DE DISTRIBUICAO INOX P/
SHAFT FIXING PIECE FOR ACTUATOR ACIONADOR OR
PIECE DE FIXATION DE L'AXE POUR DISTRIBUTION PIECE FOR ACTUATOR
ACTIONNEUR

PIECE DE DISTRIBUTION DE L'ACTIONNEUR

VI. 16
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SEQUENCIA DA APLICAGAO DOS ARTIGOS DE FIXAGAO DAS LAMINAS
LOUVRES FIXING ARTICLES APPLICATION SEQUENCE

SEQUENCE D'APPLICATION DES ARTICLES DE FIXATION DES LAMES -
ESQUEMA DOS COMPONENTES DE LIGACAO

AS RESTANTES LAMINAS

ESQUEMA DOS COMPONENTES DE LIGAGAO AO ACIONADOR CONNECTION COMPONENTS DIAGRAM TO
ACTUATOR CONNECTION COMPONENTS DIAGRAM THE REMAINING LOUVRES
SCHEMA DES ELEMENTS A CONNECTER A L'ACTIONNEUR SCHEMA DES ELEMENTS DE CONNEXION
AUX AUTRES LAMES
r— - - — — — — — — -
PF DIN7981 CQ
PH 4.8x16 A2

PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 A2 Screw | Vis

Screw | Vis
Topo simples ‘ ‘ Topo simples

Simple end-cap | Embout simple \ | | Simple end-cap

i Embout simple
|
|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

\

| PF SXT EXT DIN 933 M8x25 A2
| Screw | Vis
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\

Topo aba
Tap end-cap | Embout onglet PF SXT EXT DIN
| 933 M8x25 A2
Anilha DIN 125 M8 Nylon i Screw | Vis
Flat washer | Rondelle plate 4t :
T—Topo aba
Tap end-cap
NN ¢

Embout onglet

Porca M6 A2
Nut | Ecrou\ ‘
| |
: | @

PF SXT EXT DIN ‘
[ | 4 un.
[ | PF DIN7981 CQ
‘ i PH 4.8x16 A2
Screw | Vis
$ Porca M8 A2 |

933 M8x60 A2
Nut | Ecrou

PF SXT EXT DIN
933 M8x25 A2
Screw | Vis

Screw | Vis

PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 A2
Screw | Vis

Anilha DIN 125 M8 Nylon
Flat washer | Rondelle plate

PF DIN 7380 M6x16
Screw | Vis\“ﬂ

Anilha DIN 125 M8 Nylon “Porca M8 A2 | Nut | Ecrou

N
o
Anilha DIN 125 M8 Nylon

Flat washer | Rondelle
plate
S Flat washer | Rondelle plate Pega de fixagéo eixo LKB 32 maquinado
Porca M8 A2 | Nut | Ecrou p/acionador OR KB 32 machined
Shaft fixing piece for KB 32 usiné
Pega de suporte p/acionador OR actuator 9P 32 usine
Qgtuaté)r holder , Piéce de fixation de I'axe
iece de suppot pour actionneur pour l'actionneur
PF SXT EXT DIN 933 M8x55 A2 Porca M8 A2
Screw | Vis Nut | Ecrou
.- - - 1
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MONTAGEM DAS TAMPAS SUPERIORES OR 07
OR 07 UPPER COVERS ASSEMBLY

MONTAGE DES CAPOTS SUPERIEURS OR 07

Aplicar primeiro as pegas comprimento (C) malhetadas e fixar pelo
interior por aparafusamento.

First apply milled lengths (C) and fix by screwing from the inside.

Appliquer d'abord les pieces de longueur (C) fraisées et fixer-les par
I'intérieur en les vissant.

G @
OR 01 g/ ¥ OR 07

JERST== o

PF DIN7981 CQ
PH 3.9x9.5
Screw | Vis

Esta furagdo é pontual, considerando-se
duas fixagdes por pega.

This drilling is occasional, considering
two fixings per piece.

Ce pergage est ponctuel, on considere
OR01+OR02 qu'il y a deux fixations par piece.

HTEEE

OR 02

Aplicar depois as pegas da largura (L)
Then apply the width pieces (L)
Appliquer ensuite les piéces de largeur (L)

V1. 18
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MONTAGEM DAS TAMPAS OR 16
OR 16 COVER ASSEMBLY
ASSEMBLAGE DE CAPOTS OR 16

OR25
Lamina de remate
Finishing louvre | Lame de finition

il
{

PF DIN7981 CQ PH 4.8x16
Screw | Vis

Posicionar os perfis OR 26 e as meias laminas cortadas longitudinalmente de acordo
com o projeto de obra, nos perfis OR 16. Antes de proceder a fixacdo dever-se-a
testar a altura das laminas, no posicionamento do aro.

Place the OR 26 profiles and the half louvres cut lengthways according to the
construction project, on the OR 16 profiles. Before fixing, check the height of the
louvres in the frame positioning.

OR 16

T oZey

44 .6
Cota tedrica. E necessario verificar o alinhamento das laminas
Theoretical dimension. It is necessary to verify the louvres alignment

44.6
Cota tedrica. E necessario verificar o alinhamento das laminas
Theoretical dimension. It is necessary to verify the louvres alignment
Dimension théorique. Il est nécessaire de vérifier I'alignement des lames

Dimension théorique. Il est nécessaire de vérifier I'alignement des lames

Positionner les profilés OR 26 et les demi-lames coupées dans le sens de la
longueur selon le projet de construction, sur les profilés OR 16. Avant la fixation,
vérifier la hauteur des lames lors du positionnement du cadre.

OR 01

=

— OR25
Lamina de remate
Finishing louvre | Lame de finition

ﬂ
446

P!
Vi ES

OR 26

i
i

OR 16

S
% e . PF DIN7982 CE PH 3.9x19
o X & Screw | Vis

Posicionar os conjuntos OR16 + OR26 + Laminas de remate de forma a encaixar com as restantes laminas, e fixar por aparafusamento.

Position the OR16 + OR26 + Finishing louvres sets so that they fit together with the other louvres, and fix them by screwing.

Positionner les ensembles OR16 + OR26 + Lame de finition en fonction des lames restantes et les fixer par des boulons.

V1. 19
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MONTAGEM DAS TAMPAS EXTERIORES DAS COLUNAS
ASSEMBLY OF THE COLUMNS OUTER COVERS

ASSEMBLAGE DES CAPOTS EXTERIEURS DES COLONNES

@4
4,5

Proceder a montagem de todas as tampas exteriores de coluna OR31, fixas
lateralmente ao perfil OR 30, por aparafusamento.

O topo da peca devera ficar 1,7mm distanciado do topo do conjunto do aro
ORO01+OR02 porque ¢ finalizado com aplicagéo do perfil OR 15. A base da
peca de devera ficar 1mm da base da Sapata simples.

Proceed with the assembly of all OR31 column covers, fixed to the side of
the OR30 profile by screwing them.

The top of the piece should be 1.7mm away from the top of the OR01+OR02
frame as it is finished with the application of the OR15 profile. The base of
the piece should be 1mm away from the base of the Simple anchoring.

Procéder a I'assemblage de tous les capots de colonne OR31, fixés sur le
coté du profilé OR30 en les vissant.

Le haut de la piéce doit se trouver a 1,7 mm du haut du cadre OR01+OR02
lorsqu'il est terminé par I'application du profilé OR15. La base de la piece doit
se trouver a 1 mm de la base de I'Ancrage simple.

PF DIN7981 CQ PH 4.2x16
Screw | Vis

196.9

OR 31 malhetado
OR 31 milled | OR 31 fraisée

PF DIN7981 CQ PH 4.2x16
Screw | Vis

1.7mm de folga

H

7 el

Terminar com duas fixagbes no topo de cada
peca OR31 a fixar na aba do perfil OR01. No fim,
verificar novamente as folgas entre perfis: a folga
da base do perfil OR31 em relagdo a base da
Sapata simples (1mm) e a folga do topo do perfil
OR31 ao topo do aro (1,7mm).

ALTURA | HEIGHT | HAUTEUR

End with two fixings at the top of each OR31 — -
piece to be fixed to the tab of the ORO01 profile. At I [}
the end, verify again the gaps between profiles:
the gap of the base of the OR31 profile in relation
to the base of the Simple anchoring (1mm) and
the gap from the top of the OR31 profile to the
top of the frame (1.7mm).

Terminer par deux fixations au dessus de chaque
piece OR31 a fixer sur le rebord du profilé ORO1.
A la fin, vérifier a nouveau les espaces entre les

Cota de piso

profilés: I'espace de la base du profilé OR31 par
rapport a la base de I'Ancrage simple (1 mm) et
I'espace entre le haut du profilé OR31 et le haut
du cadre (1,7 mm).

1 mm de folga

Floor level
Niveau du sol

V1. 20
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MONTAGEM DAS TAMPAS INTERIORES DAS COLUNAS
ASSEMBLY OF THE COLUMNS INNER COVERS

ASSEMBLAGE DES CAPOTS INTERIEURS DES COLONNES

Aplicar o OR 32 no perfil OR 30.
Apply OR 32 to OR 30 profile.
Appliquer le profilé OR 32 au profilé OR 30.

OR 30

1— OR 32 T— Difusor LED

Led cover | Capot pour Led
ou|or|ou

Capa AT 30

AT 30 cover | Capot AT 30

AT 30

Difusor LED
]/ Led cover | Capot pour Led

No final, para tapar as fixagbes, aplicar o
Difusor LED ou a tampa AT 30.

At the end and to cover the fixings, apply the
LED cover or the AT 30 cover.

Enfin, pour couvrir les raccords, appliquer le
Capot pour LED ou le capot AT 30.

OR32

OR32 PF DIN7982 CX PH 4.2x19
Screw | Vis

VI. 21
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MONTAGEM DAS TAMPAS OR 04
OR 04 COVER ASSEMBLY
ASSEMBLAGE DU CAPOT OR 04

OR 04

[
Montar as tampas laterais OR04, fixas de cima
para baixo, no aro OR01+ORO02.
PF DIN7981 CQ PH 4.2x16 Assemble the lateral covers ORO04, fixed from
Screw | Vis top to bottom, on the OR01+ORO02 frame.
4.5
ORO07 Monter les capots latéraux OR04, fixés de haut

= P [ en bas, sur le cadre OR01+ORO02.
|

ORO01

[?1
iﬁ*
L1 ||
C D
—
OR02 ﬁj@ OR05

V1. 22
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MONTAGEM DAS TAMPAS OR 15 OR 15
OR 15 COVER ASSEMBLY
ASSEMBLAGE DU CAPOT OR 15

Aplicar o perfil OR15 entre os perfis OR01 e OR04 e também entre os perfis
ORO01 e OR31, perimetralmente exceto em solu¢des onde fixa em parede.

Apply the OR15 profile between profiles OR01 and OR04 and also between
profiles OR01 and OR31 perimeter, except in solutions where it is fixed to
the wall. OR 04

adhg

OR 01

Appliquer le profilé OR15 entre les profilées OR01 et OR04 ainsi qu'entre les
profilés OR01 et OR31 périmétriques, sauf dans les solutions ou il est fixé
au mur.

OR 31

I

— OR 04

\ Selagem | Seal | Scellé
Fundo de junta
Foam backer rod | Fond de joint

OR 01

| //// \\\\ OR 13

»
-

VI .23
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MONTAGEM DAS TAMPAS OR 08 E OR 09
OR 08 AND OR 09 COVERS ASSEMBLY

ASSEMBLAGE DES CAPOTS OR 08 ET OR 09
) ) ) ) é\ JUNTA VD 1000
Recortar e aplicar previamente a junta VD 1000 nos perfis OR08 e OR09. Gasket | Joint
Previously cut and apply the VD 1000 gasket seal on profiles OR08 and OR09. L
Co%per et appliquer au préalable la joint VD 1000 sur les profilés ORO08 et OR 08
OR09. \
OR 09
Fazer o recorte na
quantidade de laminas \
Make the cut according
to the number of the louvers JUNTA VD 1000
Réaliser la découpe en Gasket | Joint
fonction du nombre de lammes
JUNTA VD 1000
Gasket | Joint
-
ad P

OR 07 /
’
/
/
!

Es N

< )AL
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MONTAGEM DE AROS CONTIGUOS
ADJOINING FRAMES ASSEMBLY
ASSEMBLAGE DES CADRES ADJACENTES

Na tipologia de aros contiguos, aplicar trogcos de perfil OR13 para ajustar a ligagdo entre os aros, os quais deverdo ser fixos por
aparafusamento. Analisar e adaptar sempre essa fixagdo para ndo impedir a aplicagdo dos restantes componentes que possam alterar em
funcéo da tipologia adotada em cada um dos lados de uniédo da pérgola.

No fim, selar com fundo de junta e silicone a zona de unido dos aros para uma melhor vedacéo.

In adjoining typologies of frames, apply sections of OR13 profile to adjust the connection between the frames, which must be fixed by screwing.
Always analyse and adapt this fastening to ensure that it does not obstruct the application of the remaining components that may change
according to the typology adopted on each of the pergola's joining sides.

Finally, seal the area where the frames are joined with a foam backer rod and silicone for a better seal.

Dans le cas de cadres adjacents, appliquer des sections de profilé OR13 pour ajuster la connexion entre les cadres, qui doivent étre vissés. Il
faut toujours analyser et adapter cette fixation afin de ne pas empécher I'application des autres composants qui peuvent changer en fonction du
type adopté sur chacun des c6tés qui rejoignent la pergola.

Enfin, sceller la zone de jonction des cadres avec un fond de joint et du silicone pour une meilleure étanchéité.

Selagem | Seal | Scellé

Fundo de junta | Foam backer rod | Fond de joint

OR 33
Dependendo dos lados da unido do aro, podemos ter ou LﬁFﬂ
nao o perfil OR33 em ambos ou apenas num dos lados.

Depending on the sides of the frame joint, we may or may
not have the OR33 profile on both or only one side.

En fonction des cétés du joint du cadre, nous pouvons
avoir le profilé OR33 sur les deux cotés ou seulement sur
un coté.

Sugestao de fixagdo entre aros contiguos
Suggested fixation between adjoining frames
Montage suggéré entre cadres adjacents

Trogos de OR 13
OR 13 sectionsl | Sections du OR 13
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MONTAGEM DE AROS CONTIGUOS - APLICAGAO DAS PEGAS DE CONTINUIDADE
ADJOINING FRAMES ASSEMBLY - CONTINUITY PARTS APPLICATION

ASSEMBLAGE DES CADRES ADJACENTES - APPLICATION DES PIECES DE CONTINUITE

Numa solugdo de aros contiguos, e para ndo duplicar colunas, aplica-se a pega de continuidade, onde é transferida para a coluna existente o
peso do aro sem coluna. Esta peca deve-se centrar no meio do dois aros.

In a typology of adjoining frames, and in order to avoid duplicating columns, the continuity piece is applied, centred in the middle of the two
frames, thus transferring the weight of the frame without column to the existing column.

Dans un type de cadres contigus, et afin de ne pas dupliquer les colonnes, la piéce de continuité est appliquée, centrée entre les deux cadres,
transférant ainsi le poids du cadre sans colonne a la colonne existante.

Para emendas do perfil OR 01
Inclui os parafusos
Material: Aco Galvanizado

215054
PECA DE CONTINUIDADE OR
CONTINUITY PART
PIECE DE CONTINUITE

— E de extrema importancia ter atengdo a todos os cantos —/
que nado levam coluna. Para um bom acabamento a
parte inferior do perfil OR01 n&o devera ser perfurada.

It is extremely important to take into consideration all
the corners that do not have a column. For a good
finish, the bottom of the OR01 profile should not be
drilled.

Il est extrémement important de faire attention a tous
les coins qui ne portent pas de colonne. Pour une
bonne finition, le bas du profilé OR01 ne doit pas étre

perforé. PF DIN7982 CX
PH 6.3x19

Pré furar o perfil OR01 para parafusos 6,3mm Screw | Vis
Pre-drill ORO1 profile for 6.3 mm screws

Pré-percer le profilé OR01 pour des vis de 6,3 mm

Posicionar a pega pelo vinco do perfil
Position the piece along the profile crease
Positionner la piece par rapport a la rainure du profilé
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MONTAGEM DE AROS CONTIGUOS - APLICAGAO DO ESQUADRO DE CONTINUIDADE
ADJOINING FRAMES ASSEMBLY - CONTINUITY CORNER CLEAT APPLICATION

ASSEMBLAGE DES CADRES ADJACENTES - APPLICATION D'EQUERRE DE CONTINUITE

Em tipologias com lados fixos a parede, com lados maiores de 2,00m, aplicar um Esquadro de continuidade na esquadria.

In typologies with sides fixed to the wall, with sides over 2,00m, apply a Continuity corner cleat to the frame corner.

Dans les typologies avec des cotés fixés au mur, avec des cotés supérieurs & 2,00m, appliquer un Equerre de continuité dans I'angle du cadre.

o

Para perfil OR 01
Inclui os parafusos
Material: Inox | Acabamento: Inox

204018 ESQUADRO DE ALINHAMENTO OR
ALIGNMENT BRACKET
EQUERRE D'ALIGNEMENT

Reforgo da unido 45° do perfil OR 01
quando ligada a parede

Inclui os parafusos

Material: Ago Galvanizado

204022
ESQUADRO DE CONTINUIDADE OR
CONTINUITY CORNER CLEAT

EQUERRE DE CONTINUITE

Usar PF SXT INT DIN 912 M8x20 A2 (4un) + PF SXT
DIN 912 M8x130 A2 (6un)

Material: Inox | Acabamento: Inox
204019 ESQUADRO PRINCIPAL OR
CORNER CLEAT
EQUERRE

PF DIN7982 CX PH 6.3x19

Screw | Vis @

100

20 40 40 :;]

& © H\

140

Pré furar o perfil OR01
para parafusos 6,3mm
Pre-drill OR01 profile for
6.3 mm screws

. Pré-percer le profilé OR01
@ N @7 — T”.g pour des vis de 6,3 mm
j
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MONTAGEM DE CALEIRAS CONTIGUAS - APLICACAO DAS PECAS DE UNIAO DE CONTINUIDADE OR
ADJOINING GUTTERS ASSEMBLY - UNION CONTINUITY PARTS APPLICATION

ASSEMBLAGE DES GOUTTIERES ADJACENTES - APPLICATION DES PIECES DE UNION POUR CONTINUITE

Em tipologias com caleiras com comprimentos superiores a 6,50m, deve-se aplicar uma
Peca unido de continuidade na unido das caleiras.

In typologies with gutters longer than 6.50m, a Union continuity part must be applied at
the gutters joint.

Dans les typologies ou la longueur des gouttieres est supérieure a 6,50 m, une Piece de
union de continuité doit étre appliquée au niveau du joint des gouttiéres.

Em todas as unides, selar o orificio com silicone.
Seal the hole with silicone at all joints.
b
Pour tous les joints, sceller le trou avec du silicone.
>

Para unir caleiras com comprimento > 6.50m
Material: ABS | Acabamento: Preto
215069 PEGA UNIAO DE CONTINUIDADE OR
UNION CONTINUITY PART

PIECE DE UNION POUR CONTINUITE

8.9

15

21 6.8

8.3

_18.1

Material: ABS | Acabamento: Preto

299943 PONTE P/ CABOS LED OR
LED CABLE HOLDER
SUPPORT DE CABLE LED

Por fim aplicar as Pontes para os cabos
LED na zona da caleira, colando-as.
Estas pontes s6 sdo necessarias caso
a solugéo preveja a aplicagdo das fitas
LED's. O perfii OR 05 devera estar
pré-magquinado para as receber.

Esquema sugestivo de aplicagéo dos
trogos da membrana

Suggested diagram of the application
of the membrane sections

Schéma proposé pour I'application
des sections de la membrane

Finally apply the LED Cable holder in
the gutter area by gluing them. These
holders are only necessary if the
solution includes the application of LED
strips. The OR 05 profile must be
pre-machined to receive them.

En fin de compte, appliquer les Supports de cables LED dans la zone de la
gouttiere en les collant. Ces supports ne sont nécessaires que si la solution

prévoit I'application de bandes de LED. Le profilé OR 05 doit étre pré usiné pour
les recevoir.
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MONTAGEM DO PERFIL KE 94 - APLICACAO DAS PECAS DE FIXACAO
ASSEMBLY OF THE KE 94 PROFILE - FIXING PARTS APPLICATION

MONTAGE DU PROFIL KE 94 - APPLICATION DES PIECES DE FIXATION

KE 94 Peca de largura
KE 94 Wide piece
KE 94 Piéce large

KE 94 Peca de comprimento
KE 94 Long piece
KE 94 Piéce longue

I
Calgo de fixagdo KE p/OR
Fixing shim KE for OR

Cale de fixation KE pour OR
I

CpS ‘ﬁ

|
11 1T [T
N

] PF DIN7981 CQ
PH 4.8x16 |

Screw | Vis

- KE 94

L
P;
=

PF DIN7981 CQ PH 4.8x16 |
Screw | Vis

Calgo de fixacdo KE p/OR
Fixing shim KE for OR
Cale de fixation KE pour OR

154
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Este Catalogo Técnico podera sofrer alteragcdes por motivos técnicos, sem aviso prévio.
Qualquer encomenda devera ser sujeita a confirmagéo dos nossos servigos.

A publicacdo do presente catalogo técnico anula qualquer verséo prévia em vigor, sendo valida até nova atualizagao.

This Technical Catalogue might be subjected to changes due to technical reasons, without previous warning.
All orders must pass through the confirmation of our technical services.
The publication of this technical catalogue cancels any previous version in use, and is valid until a new update.

Ce Catalogue Technique pourra étre modifié sans pré avis de notre part, due a des raisons techniques.
Toute commande devra étre confirmée par nos services.
La publication de ce catalogue technique annule toute version antérieure en vigueur, et est valable jusqu'a une nouvelle mise a jour.
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Licenga n°® 1406 - SOSOARES
Licenga n® 1411 - ALFA SUL

SOSOARES

PERFIS DE ALUMINIO E VIDROS PARA ARQUITECTURA

Sosoares « Portalex « Alfa Sul « Alulider

Licencga n° 809 - SOSOARES
Licenga n° 817 - PORTALEX

ALFA SUL

EN Lisboa-Sintra Km 14

2725-397 Mem Martins

T +351 219 265 090* | F +351 219 265 098*
E alfa.sul@sosoares.pt

ALULIDER

Pavilhao Industrial H - Plataforma 13D
Zona Franca Industrial

9200-047 Canical - Madeira

T +351 291 960 494* | F +351 291 960 497*
E alulider@sosoares.pt

PORTALEX

Estrada de S. Marcos, 23

2735-521 Cacém

T +351 210 412* | F +351 210 412 507*
E comercial@portalex.eu

SOSOARES

Rua do Campo Alegre, 474

4150-170 Porto

T +351 226 096 709* | F +351 226 005 642*
E comercial@sosoares.pt

*Chamada para rede fixa nacional Portuguesa
Portuguese fixed network call
Appels vers le réseau fixe Portugais

www.sosoares.pt
www.portalex.eu
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